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Kora tavasztol, kés6 Oszig — ha csak tehetjik —, a sziik, sokszor levegét-
len barkacsmihely helyett a szabad levegén tevékenykediink. De nemcsak a
jo leveg6 sz6l a kinti munka mellett, hanem az is, hogy a nagyobb darabok
(ajto, ablak, kertkapu stb.), készitése és javitdsa nehezen végezhetd el négy
fal kozott. Am az udvaron végzett munkanak is alapfeltétele a munkaasztal,
ezért allitsunk 0Ossze tartés, er6s, az igénybevételnek jol ellenallé nyari asz-
talt.

A mellettes szines boriténkon egy falhoz rdgzithetd6 munkaasztal lathato,
amelynek az is elénye, hogy hasznalaton kivil a falhoz csukhat6, nem aka-
dalyozza a ,helyi kozlekedést”, s az id6jaras ellen is konnyebben védhetd.

El6szor szerezziilk be a szikséges anyagokat. Az alapvetd, 80X80 mm ke-
resztmetszetl zarléc (hevederléc) és a 40 mm vastag desztan kivil minddssze
3X30 mm-es, egyenlészart aluminium L-idom, 6 db erds csukldspant (esetleg
ajté diopant) és néhany szeg vagy sillyesztett feji facsavar sziilkséges. (A fe-
ny6fa keresztmetszete, illetve vastagsaga a megadott méretekt6l eltérhet.)
Miel6tt azonban kézbe vennénk a szerszamokat és megkezdenénk a munkat,
vegylik sorra az alkatrészek méretét és funkcigjat.

Alkatrészek és méretek

A lab 80X 80X 800 mm 4 db
B heveder 80X 80X 800 mm 4 db
C tartélab 80X 80X 800 mm 2 db
D 0sszekotd 80X 80X1300 mm 1db
E lapkeret 80X 80X1300 mm 1db
F lapkeret 80X 80X 800 mm 2 db
G lapdeszka 40X100X1300 mm 5 db
H szeglet 3X 30X 30X1300 mm 1db
J falvédélap 40X300X1300 mm 1db

ALKATRESZEK

Miutan az anyagokat beszereztiik, a rajzot és a képeket alaposan attanul-
manyoztuk, lassunk munkahoz. A zarlécekb6l szabjuk le a labakat, a hevede-
reket és a keret darabjait. Torekedjiink a méretek pontos tartasara, mert ké-
s6bb nehéz lesz a hiba kiigazitasa. A labakat (A) és az als6 hevedereket (B)
T-kotéssel, a fels6ket ollés csapozassal kapcsoljuk odssze. Az asztallapot (G)
0sszefogo6 keretet (E, F) saroklapolassal alakitsuk ki.

A falhoz csatlakoz6 allvany labait (C) szintén T-kotéssel kapcsoljuk az
0sszekdté hevederhez (D). Az asztallap le nem hajthaté darabjat 40 mm szé-
lesen gyaluljuk, vagy véssik ki, hogy oda pontosan illeszkedjék a falhoz ke-
rilé deszka (J).

OSSZEALLITAS

Els6ként a labakon és a hevedereken, illetve a lapkeret darabjain kiala-
kitott csapok és csaplyukak, tovabba a lapolasok feliileteit kenjik be ragasz-
toval és nyomjuk 06ssze, majd erdsitésként hajtsunk bele néhany facsavart.
Ugyanigy allitsuk 6ssze a falhoz tamaszkod6 keretet is. A lapdeszkakat er6s
szegekkel, vagy sillyesztett fejl facsavarokkal er@sitsiik a keretre.

Amig a ragaszté szarad, a falon készitsik el6 a keret helyét. A pontosan
megjeldlt helyekre gipszeljink fabetéteket, vagy lyukfiras utan tssink oda
manyag tipliket. Utdna a keret két labat furjuk at és sillyesztett fejl facsa-
varokkal er@sitsiik a falhoz.

Ha idaig eljutottunk, az 6sszekot6 hevederre (D) szegeijuk fel az asztal-
lap rogzitett darabjat. Annak legyalult részébe illessziik a falvédd deszkalapot
(J), majd a kett6t egy, 3X30X30X1300 mm-es, egyenldszard aluminium L-
idommal fogassuk &ssze. Természetesen a facsavarok behajtasa el6tti el6fa-
rasrol se feledkezziink meg.

Az asztal ldbparja oldalra, a lapja pedig lefele csukhatd. Ezért a két lab-
keLetet és az asztallapot er6s csukldspanttal kapcsoljuk a falhoz régzitett ke-
rethez.

Még annyit, hogy a két labkeretre — atldsan — deszkadarabot is szegel-
hetlink, akkor a keret erésebb lesz, s6t egy-egy szerszamnak is helyet ad. Vé-
gul az asztalt alaposan itassuk at lenolajjal. | —d
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Ez a modell a szem m{kddésének
megértését egyszerisiti le. Segitségé-
vel koénnyen megmagyardzhaté a

normal, a rovidlaté és a tavollatéd
szem mi(kodése (1). Hasznalataval
szemléletessé tehetd a kildnféle

szemiivegek hatdsa is.

Az elkészitéshez els6sorban egy
gyujtolencse szikséges (pl. egy szem-
tveg lencse). Kilondsebb kovetel-
mény azzal kapcsolatban nincs. A
modell kédnny( elkészitése érdekében
azonban j6 ha a gydujtotavolsag (f)
10—20 cm kozotti. A ,szem” kb .a
gyujtotavolsaggal azonos atmérdji
legyen. o

OSSZEALLITAS

Sotét, erés kartonlapb6l a leendd
»szem” keruleténél valamivel hosz-
szabb csikot vagjunk ki (2). Hossza

(L) célszerlien L =
= 3,56Xf legyen, s ak-
kor a szalag két végét
atlapoltan tudjuk osz-
szekapcsolni. Ha so6-
tét szind kartonunk
nincs, akkor a papirt
utélag fessiik be matt
sotétre, hogy kizarjuk a zavaro tik-
rozést.

A papirszalag kozepén készitsiink
egy 10—15 mm atmérgjd lyukat. A
lencsét egy négyzetes (3), vagy szem-
hez hasonlé alaku papirlappal foglal-
juk keretbe. A papirlapot tliz6géppel
vagy ragasztéval rogzitsik a hosszu
papircsikhoz. A két papirlap kozé te-
gylk a lencsét. Ezutan a hosszu papir-
csik két végét ragasszuk dssze, s igy
alakul ki a henger forma.

A henger belsé oldalara, — a len-
csével szemben — ragasszunk egy
15—20 mm atmeérdji fehér korongot.
Végil a fuleket hajlitsuk ki és a
szem-modellt rajzszeggel erdsitsik
fel a tartélapra (4). A tartélap na-
gyon egyszer(: gyalult, derékszégben
egymashoz szegezett két deszkalap-
bol all.

KEZDODHET A KISERLET

A képalkotds bemutatasara gyujt-
sunk meg egy gyertyat. A modellt
Ugy forditsuk el, hogy kozvetlen
fény, az ablak fel6l se érje. A gyer-
tya tavolsaganak valtoztatasaval éles
képet allitunk elg (5).

Ezutan nyomjuk be a modell pa-
pirpalastjat. Ekkor a fehér folton
mar nem éles képet latunk. Viszont,
ha a gyertyat tavolabbra helyezzik,

a kép ismét éles lesz. A tavollato
szem ,korrigaldsat” bemutathatjuk
Ggy is, hogy a gyertyat a helyén

hagyjuk, de a szemlencse elé
egy dombori lencsét tesziink.

Ha a szem-minta palastjat ez egyik
filnél fogva hatrahlGzzuk, és abban a
helyzetben régzitjik, akkor dagyne-
vezett rovidlatd szemet kapunk.
Eles kép kialakitdsdhoz a gyertyat

még

vigylk kozelebb, vagy a szem-mo-
dell elé tegyink egy homori lencsét.
A modell 6sszeallitdsadnal arra to-
rekedtliink, hogy azt a lehetd legol-
cs6bban, legegyszerlibben lehessen
el6allitani, igy azt a gyerekek maguk

is elkészithetik!
PAULIK JANOS

Budapest

(A palyam( szerz6jét az év végi
kiértékelésig 250,— Ft-os vasarlasi
utalvannyal dijaztuk.)



A mult évi Barkacs-kiallitds utan sok olvasénk
kérte, hogy ismertessik a hazdnkban kaphaté ha-
zai és import barkdacs'szerszamgépeket. A sorozat-
ban eddig a hazai EVIG és az UNIVERZAL 550, az
NDK-beli Multimax, a csehszlovak EU Combi 220
D, a holland SKIL, az angol Black and Decker
készitmények szerepeltek. Most az NSZK-beli ME-
TABO cég gyartményait mutatjuk be. A METABO
barkécs-szerszdmainak MULTITOOL (angol sz6 =
sokcélu szerszam) az elnevezése. F6 hazai forgal-
mazéjuk a VASERT Vallalat. A METABO gyart-
méanyok meglehet6sen masszivak, nagy teljesitmé-
nylek, inkdbb miuhelyhasznélatra késziltek. Ez
magyarézza (részben) magasabb arukat is. Viszont
nagyobb teljestiményik ellenére sem salyosabbak,
vagy terjedelmesebbek az egyszer(ibb barkéacs-
szerszamgépeknél.

A Nirtingen varoskadban m(k6d6 cég kal mikodtetésre alkalmas. Féleg akkor
eredetileg faipari szerszamgépeket gyar- célszeri a hasznélata, ha sok alakos fa-
tott, s azok mellett alakitotta ki a bar- alkatrész (példaul idomléc) feluletét kell
kacs-szerszamgép profilt. Jelszavuk: attoldssal simdara csiszolni. L )
..Mdanner haben METABO!” ... (azaz a A B 1. KORFURESZ ELOTET ara
férfiaknak METABO kell — a METABO 1700— Ft. Ez joval tobbet ,tud” a mas

kemény, férfias, nagy teljesitményl) a
gyéartméanyvéalasztékkal igazoltnak latszik.
Sokféle pisztolyiogantylis alapgépik
koézil a VASERT-Uzletekben a 064 tipusu,
egysebességes kézifur6gép 3150.— Ft-ért.
az el6bbibdl kifejlesztett 0164/2-es tipusd,
kétsebességes, dtve is faro 5300-ért kap-
hat6. A nagyobb, 4308 tipusu kézifarégep
4750— Ft. annak 0168/2-es tipusu, kétse-
bességes, utve is faré véltozata 6450.— Ft.

RESZLETESEBBEN
A 4308-ASROL

adunk informéaci6ot és azt képen is bemu-
tatjuk. Energiafelvétele 370 W, fordulat-
szama terhelten 850/perc. sulya 1.6 Kkg.
Vele acélba 3. fdba 20 mm-es atmérdig
lehet lyukat farni. Kettés szigetelésli. A
jobbmenetes fardtokmany 19-es villas-
kulccsal szerelhetd. A kis gép 600 izem-
6rdnként igényel tisztitdst, 300 6réanként
szénkefe cserét. Kapcsolégombja tartés
izemhez rogzithet6. Nyakatmérdje 43 (a
kisebbeké 38) mm.

A hozzank importdruként kerilé bar-
kdcs szerszdmgépek kézil a METABO-k
kilonosen sokféle tartozékkal készilnek,
s a tartozékokbdl a VASERT — dicsére-
tesen — meglehet6sen nagy véalasztékot
kindal is. L

A BHV—2TIPUSU ELGYALU 4ara 4950 —
Ft. Utkoztetheté vezetdje nagyon meg-
konnyiti a deszkak, lécek élének simara
gyaluldsat. A forgacsmélység 05—1 mm
kozott szabalyozhaté — a gyaluldsi szé-
lesség 55 mm. a legmélyebb gyalulhato

Hz EZERMESTER
bemutatja...

i
MEMBO
barkacs-

cégek 4altal eldallitott hasonléknal® A fi-
iésztdrcsék nemcsak, hogy 45 fokig, foko-
zat nélkul donthet6k és 0—32 mm mély-
ségig variadlhatéan sillyesztheték. <e 100
mm szélességig arkok (nutok) is készit-
het6k azokkal. ?

A BHK—1. A HSS—23445 SZAJIU FU-
RESZLAPPAL max. 15 mm vastagsagu
lagy aluminium lemezek vagéséara is al-
kalmas. A hozzavalé BSS 1. jelii furész-
élez6 készilékkel a tarcsadk élezheték is.

A BR—1. TIPUSU LENGOCSISZOLO
2300,— Ft-ba kerul, és f6ként nagy felile-
tek (példaul lakkcsiszoland6 ajtok) meg-
munkélasdra célszerd.

A 1. tipust lombflirész tartozék
3500,— Ft-ba keral, s csak akkor célsze-
ri a beszerzése, ha rendszeresen dolgo-
zik valaki vékony falemezek alakos —és
pontos, Kkis forgadcsvesztességl vagasa-
val (pl. repulémodell szarnybordak to-
meges kivagasan). Erdekessége, hogy a
flirész-sz4l 45 fokig megdonthetd. s hogy
ha a 400 mm-es kengyelkinyulds nem
elegendd, a flirész-szal a ng%(ﬁleges ten-
gely kérul »0 fokkal elfordithaté, s gy
hosszéban akéar végtelen léc is vaghato.

A C 1. KORFURESZ MUNKAASZTAL
4ra 5500.— Ft. ami sejteti, hogy nagyon
sokoldaltan haszné&lhaté munkapad ez. a
legktlonboz6bb bedllitdsi és vezetési le-
het6ségekkel, védéberendezéssel, kiegé-
szit6 tartozékkal stb.

(Elulsé, szines boritonkon az lathato!)

METABO-Multitool készilékkel kap-
csolatos tovabbi felvildgositds a VASERT
Bp. VIIL., dllgi at 32. szdm alatti tzleté-
ﬁe{\,} illetve a 141—840 telefonszamon kér-
eto.

horony 15 mm lehet. ) 4
A BH—2 TIPUSU VASTAGSAGI GYA-
LU &ra 6100,— Ft. Max. 160 mm szélesség(l

deszké&k simitdsdra, vastagsdgénak csok-
kentésére szolgadl (ez lathaté cimképin-
kon). A rogzitett forgacs (flirészpor, fogas)

mélység 0.4 mm. . .

A BHSt és BHStL TIPUSU LYUKFU-
RESZEK 4&ra 2480,— Ft. A négyféle, cse-
rélheté Iyukflirészpenge 15 fokonként
véaltoztathaté d6lési helyzetbe is 4allitha-
t6. A lyukfilirészek &ttoldsdhoz az anya-
ok a munkapadra ,,all6” helyzetben is
elfoghaték.

A BWYV-1S ,AUTOMATIC” SAROK-
CSISZOLO 3700,— Ft-ba kerul. Az alap-
gép forgastengelyéhez képest 90 fokban
elforditott tengelyl szerkezettel nagyobb
sik feluletek is kényelmesen csiszolhaték
at, de azzal sarkokhoz, élekhez is jol
hozzéaférhetink. A mianyag és rostszal
erdsitésti, 115 mm Aatmérdjli csiszoldtar-
csdk 80 m/mp kerileti sebességig hasz-
nalhaték. de a meghajtas fordulatszdma
nem lépheti tul a percenkénti 3500-at.

BBV SZALAGCSISZOLO tartozék
4ra 3500.— Ft. Végtelen csiszolészalagok-



BESZELO SZINEK

I. A monoszkop

Néhany hénapja a tv-misorok el6tt, valamint az ipart adéasok
alatt a Magyar Televizié is (j elektronikus méré- és bedllito
4brat (monoszképot) sugédroz. Az Gj mér6abra a fekete-fehér, és
a szines msort vevd tv-készilékek mérésére, beéllitdsara, a be-
4llitds gyors, vizudlis ellenérzésére egyaréant alkalmas. A szak-
embereknek persze (mf(iszeres ellen6rzéskor) az itt kévetkez6k-
nél joval tobbet is mond!

FEKETE-FEHERBEN

a monoszkép ,vazat” fuggbleges és vizszintes vonalakbo6l all6
szabélyos négyzethalé alkotja. A négyzethadld segitségével el-
lenérizhetd és &llithaté be fuggéleges és vizszintes irdnyban az
egyes képelem arédnyossdga, a képlinearitds. A figgé6leges linea-
ritds a készulék héatlapjan levé szabalyzékkal allithaté. (Nem
minden késziulékben.) A vizszintes linearitds beéllitdisa bonyo-
lultabb, azt bizzuk szakemberre!

A monoszk6p szélein korben egyforma fekete-fehér négyzetek
sakktablaszerien valtakoznak. A késziulék helyes beéllitdsanal
teh4t a szabvanyos 4:3 képaranynéal ezekbdl a négyzetekbdl
minden oldalon egyforma szélességl rész lathaté. Ha nem, Ggy
a kép az eltérité tekercseken levd kettds, un. eentirmagnes gy-
riikkel allithaté megfelelé helyzetbe. Ha csak vizszintes az el-
tol6dds — a kép vizszintes irAnyban kis mértékben a készulék hat-
lapjan kivezetett szabadlyozéval allithaté.

A monoszkép kozépsé kdrmezejében lévé &brasorok a készi-
l1ék nagyfrekvencias, valamint impulzus dramkd&reinek mkodé-
sérél adnak képet. A koralaki mez6 egyben alkalmas a helyes
képgeometria gyors ellen6rzésére is. Attél, hogy a kor szaba-
lyos, a képmez6 szélein még lehet torzuldst A monoszkdép se-
gitségével arra is valaszt kaphatunk, hogy a készilék hibés-e,
vagy az antenna rossz.

A kozépsé kor alaki képmezd vizszintes felez6vonala alatt
(8.-9.) balrdl jobbra siir(isod6é fiiggéleges vonalakat tartalmazé
négyzeteket lathatunk. A készilék finomhangoldsakor arra to-

4

rekedjink, hogy a legslr(ibben vonalkdzott négyzetekben s
minél tisztdbban latsz6djanak a fekete-fehér fuggdleges csikok.
A fuggdlegesen vonalkazott négyzetek tulajdonképpen négyze-
tenként novekvd frekvencidju négyszog jelek, s a késziilék sav-
szélességével szorosan Osszefiiggé képlelbonté képességet (kép-
élesség) mutatja. J6 késziilléken még a balrél negyedik négy-
szoghen is tisztdn lathatok a fiilgg6leges vonalak.

A kor alakt mezé alulrdl és felulr6l mésodik &brasoraiban (3.—
EL) lathat6 dbrasorok egymasnak forditottjai. Azokban a fenti
fekete és a lenti (nem mindig lathaté) fehér fuggdleges vékony
vonal a készilék un. tallovési hibdjdnak gyors megéllapitdsara
szolgal. Tullovést hiba pl., ha a készilék valamelyik fokozata
nagyot erdsit, vagy ,beleng”, vagy a videoerdsité felulkompen-
zalt. Hangolds hibéanal a két emlitett vonal megsokszorozédik,
egymas mellett tobb vonal is lathaté szellemképszerlien. A feke-
tét fehér és Ujra fekete, az als6 fehéret fekete és UGjra fehér ko-
veti elmosédva. Ez nem antenna hiba! (A gydari hangolds sem
mindig kifogastalan, ezért az elmondottak alapjan méar a va-
sarlaskor ellendrizzik a készuléket!)

Ha hangolasi hiba nincs, s a finomhangoléval a fligg6legesen
vonalkéazott négyzetek (8.-9.) kozil a balrél negyediket — eset-
leg mar a harmadikat sem tudjuk élesre allitani, feltehetéen az
antenna hibas. (A készulék ilyen esetekben tébbnyire bdg, a
hang és a kép egyszerre hibas!)

A monoszkép sokszin(i. Ezt azonban a fekete-fehér képerny6n
csak sotétebb és vildgosabb ténusként észleljuk. Az aun. gradéa-
ciés (lépcsds) skala a kor alaku képmezé vizszintes felez6vo-
nalai feletti (5.—6.) hét, mind sotétebb ténusd négyzetbdl allé
négyzetsor. Helyes kontraszt és fényerd viszony esetén (egy-
mastél nem figgetlenek!) a négyzetek jol megkiulonboztethetdk
és a jobbszéls6 négyzet fekete. (Ha ezt nem tudjuk bedllitani,
akkor hibds a készilék.) Ebben a beéllitdsban a legkedvezébb a
képcs6 sugérdrama, (az hat a készilék és a képcs6é élettarta-
maral!) A tal kontrasztos kép nagy fényerdt igényel, a kép ,ke-
mény” és a finomabb képrészletek sem kulénbdztethet6k meg



egymastél. A gradéciés skaldval torténdé bedllitds biztositja az
optimalis fényesség-aranyt.

, SZINES BEALLITO ABBA

A szines misort vevé késziléken — a fekete-fehér készulék-
kel kapcsolatban felsoroltakon tal — a bedllité 4bran a szinvisz-
szaadast Is ellendrizhetjuk a kor feletti szlnnégyzetekkel (5. —
6. sor). Balrél jobbra az egymast koéveté szinek: sarga, kék,
zold. Illa, piros és kék. (Hatsé, szines boritonkon!)

Az elektronsugarak megfeleld eltéritését az dbra kozépvonala-
ban lathaté vizszintes ,létra™ (7.) fehér vonalainak segitségével
ellendrizhetjik: jo bedllitds eseten a vonalak fehérek.

El6fordulhat, hogy a fényporréteg nem egyontetli, hogy az
dmyékmaszk kissé elmozdult, hogy a kiulsé méagneses zavarok
hatasdra a szemcsék kilonbdz6képpen vildgitanak. A bedllité
4bran (5—6.) ennek az ellenérzésére a harom alapszint megfe-
lel6 nagy feluleten hozzak létre: a harmadik mezében a z0l-
det, az 0todik mezdben a pirosat és a hatodik mez6ben a ké-
ket. Helyes bedllitdiskor a nagy szines négyzetek foltmentesek,
szinik egyenletes.

A kor alsé részén (12—13.) a séarga-piros-sarga szinek &tmene-
tét ellendrizhetjuk. Az atmenetek annél élesebbek, minél jobb
a vevOkésziulék szinvilsszaadd képessége.

Az 0Osszetettebb szineket a négyzethéld
jak. Maga a hélézat kékeszold alapszin(.

Az 1., 2., 4. sorok tartalménak az 0Osszetett szinek (halvany
kék, halvany zo6ld stb.) é&bréazoldsan kiviul a készulék vizuélis
bedllitdsanéal nincs jelentdségik. A 10. sor a fényerd helyes be-
4llitdsdra szolgél, hasonléan a fekete-fehér késziléknél emlitett
5. és 6. sor szerepéhez. Tehéat a fekete-fehér készuléknél a gra-
déaciéos skala az 5., 6. sor, szines készuléknél a 10. sor.

széls6 mez6i mutat-

A szines monoszkép-abran kivil az ad6 idénként Gn. szinsav

4brat Is sugéroz. A szinsdv abra (hatsé boritonk ,tv-készilé-
kes” képe) elsésorban a gyors miuszaki ellen6rzést szolgdlja,
vevb6készilékek pontos beallitdsara nem alkalmas. Hasonlé

szinsav abrat allitanak el6 a kilonb6z6 szervizmiszerek is. A
szivarvany szineit tartalmazé szinsdvok mellett a miszerektdl

Il. Festékjeil a butln!

A szines tévé-monoszkép szinei énmagukban is ékesen szdl-
nak. De a tévébedllitdsnal koznapibb barkdcsmunkékban is sz6-
hoz jutnak a szinek.

lgy példaul a fatelepeken eldruljdk, hanyadik osztadlyd Is a
flrészelt 4ru. A deszkak, gerendék biutijére festett szinfoltok a
sokszor elérhetetlen telepvezetd helyett is megmondjéak, hogy

I. osztdly( az &ru, mert festékjele piros,

H. osztdlyd, ha a jel kék,

paroljo

és az addalloméasoktol fiiggéen feliratot és gradacidos skalat is
szoktak sugérozni.

m . osztalyd, ha sarga szin jeldli és

IV. osztélyl, ha but@jére mar csak ,szintelen”

szin, azaz fekete jutott.

Vigyazat! A flirészelt d&rura mas jeleket (szallitasit, szdrma-

zasit) is felfestenek — Aaltaldban piros festékkel. Ezért, ha gya-
nds a ,piros” osztadlyd &ru, tisztdzzuk, valéban minéségi jel-e
az azon lathat6?

BUARHSTI

1 d

VALLALAT

HASZONARU BOLTJAIBAN!

Olcsén kaphatok:

Epitkezési vasanyagok.
Szinesfém anyagok,

Faladak, faanyagok,
Fémhordok,

Textilaruk,

Mianyagok,
i Ujsagok, dobozok,
Natronzsakok,
i Jutazsakok,
i Uvegaruk,
i Béraruk,
>Gumiaruk,

Kilés és méteres maradék aruk,
| Leértékelt textilaruk,
i Leértékelt ruhazati cikkek sth.

A haszonaru boltokban vasarolhaté anyagokrél részletes felvilagosi-
tast nyuijt

VEVOSZOLGALAT

Budapest, VI., Jokai tér 6. Telefon: 123-129. (-)



MNTA, GYARI”

Nyomtatott aramkor — hazilag

A nyomtatott aramkorok készité-
sénél a vékony rézfoliaval boritott
szigetel6 lemezr6l a folosleges részek
kimarasa, pontosabban a készitendd
aramkor preciz kirajzolasa mindig
problémat jelent.

haztajin gazdalkodok meg a
Akerttulajdonosok zOme szivesen

foglalkozik baromfitenyésztéssel,
hiszen nemcsak sajat ellatasukat
javitjak, de értékesitésre is érde-
mes a tenyésztés. Am kotlds hidnya-
ban a kiscsibe nevelése sokszor
megoldhatatlan. A modern baromfi-
tenyésztés mar mell6zi a természe-
tes — a kotlés altali — gazdasagta-
lan keltetési modszert. A mestersé-
ges, kotlos nélkili keltetés hatéko-
nyabb, biztonsagosabb, szaporabb,
egyszerre akar tobb ezer tojas is kel-
tethetd. (Csibekeltet6t kozoltink 66/
4. szamunkban.) De mert kotlés nél-
kal torténik — a kis haztaji gazda-
sagokban a neveléshez miuanyarol
kell gondoskodni.

A mesterséges Uton keltetett kis-
csibék nevelésének elsd tizendt nap-
ja a legkritikusabb. Meger6sodésiik-
héz alland6 hémérsékletet, fejlédé-
siikhoz tapanyagot, ivovizet, megfele-
16 higiéniat, nyugalmat és ,potma-
méat” kell biztositani. Cikklinkben és
rajzainkon mindezekhez egy egyszeri
manyat ismertetiink.

ANYAGSZUKSEGLETE

1 db 450—500 mm &tmér6jli — lehet6leg
kivtil-belil zomancozott Iém ldmpaernyd,
magassaga kb. 120—150 mm; 1 db 120—140
mm  &tmérdjl, 120—150 mm magassagl
lIémharang, a héterel6 izz6 befogadésara
(ez lehet kissé kupos-, hengeres-, vagy
négyzetes formaju Is); 1 db 2 m hosszu,
0 6 mm-es koracél; 4 db 8X40 mm-es at-
mér6jd sargaréz, vagy vascsé; 4 db 15-
szer 10-szer 50 mm-es rézlemez (fulek);
4db 0 6X100 mm-es lab (aluminium, vagy
sargaréz); 1 db 100 W-os opélizzé (8) fog-
lalattal; 2 db 15 W-os izz6 foglalattal; egy
db termosztat (6) hdéérzékels; 2 db vlil-
lasdug6; 6—8 m hosszU kéter(i ké&bel;egy
db 0 200X1—1,5 mm-es terel6lemez és két
m hosszG, 100 mm széles, lehetéleg vila-
gosszlirke flanel.

6

Szokasos modja a nyomtatott
aramkorok készitéesének, hogy a ma-
rdsra keruld rézfolids részt nem ta-
karjuk, a megmaradd rézfolias részt
viszont letakarjuk valamilyen vizben
nem old6dé anyaggal. Takarasra al-

kalmas minden gyorsan szaradd és
kés6bb konnyen eltavolithaté festék.
Am a preciz munkdhoz sok idé
szlikséges és az eredmény sem min-
dig olyan, amilyenre szamitunk. (A
vékony vonalak, gdérbék élei csipké-
sek, az alkatrészek rogzitési helye-
in kialakitott folia-karikak ovalisak,
sth.)

Ezért most egyszerl, gyors mad-
szert ismertetiink, amellyel esztéikai-
lag is kifogastalan nyomtatott aram-
kord lemezt készithetiunk.

Az iratrendez6k lapjainak Kkilyu-
kasztdsahoz hasznalt Ilyukasztoval
papirbevonatl, Tixo 6ntapadd sza-
lagra lyukakat dtink (1). A lyukak
helyeit természetesen el6z6leg mar
az aramkor tervezésénél bejeloljiuk a
szalagra. A Kkilyukasztott papirsza-
lagrél ezutan eltavolitjuk a védoéré-
teget (2). Az aramkor méretének
megfeleléen tobb kilyukasztott Tixo
csikot helyeziink a mar megtiszti-
tott folias lemezre. A lyukak lesznek
az alkatrészek beforrasztasi helyei,
oda kerilnek kés6bb a furatok.



ELKESZITESE

El6szér 10 mm szélesen peremezzik
meg a harang (1) nyitott végét, majd fe-
nekébe — kozépre — szereljik be a 100
W-os izz6 foglalatat (4). Ezutan az ernyd
(2) fels6 palastjaba kozépen — a harang
belsé atmér6jének megfeleld nyfilast vag-
junk. Majd az ernyé oldalpalédstjan (3) is
készitsink nyildst a termosztat befogadéa-
sara, aztan e nyilastél jobbra-balra 90
foknyira a palast kézépvonaldban szerel-
juk fel a két 15 W-os izz6 foglalatat (15).
Az erny6perem &tmérdjének megfelelen
hajlitsuk szabalyos kor alakira a 6 mm
4tmérdji koracélt (9), s hegessziuk &ssze.

A 4 db, méretre vagott sargaréz, vagy
fémcsé (10) egyik veégét kdzépen résel-
juk fel, hogy abba a koracél jol illesz-
kedjen, majd e résekbe a gydrli sikjara

merélegesen elhelyezett gydrdt (9) for-
rasszunk vagy hegesszink. A 4 db filet
(5) sargaréz, vagy acéllemezbdl Ggy haj-
litsuk meg, hogy a ful felil az erny6 pa-
lastjahoz, alul pedig a cs6héz simuljon.
A fuleket forrasztadssal erdsitsik a cso-
vekhez (12).

OSSZEALLItASA

A peremezett harangot szegecsekkel
rogzitsik az erny6hoz. Az erny6 peremé-
re helyezzuk fel a korgydrlt, s a négy
ful szabad végeit egy-egy szegeccsel er6-
sitsik az ernyd palastjdhoz. A szabadon
maradt nyfildsba (3) vizszintesen helyez-
zik be a termosztat érzékel6jét (lasd EM
1966/4. szdmunk ,Csibekeltet6” cikkét),
vagy egy villanyvasalé hdéérzékel§jét es
azt Ggy roégzitsuk, hogy a szabalyozé
gombja kivil maradjon. A terelé lemezt
(13) az izz6 alatt kb. 50 mm-re, flggesz-
tett helyzetben roégzitsik az erny6héz. A
korgy(rdre varrjuk (11) fel a 100 mm
széles ,kotényt” (7) ugy, hogy elézéleg
80 mm magassadgig 30 mm-enként olldval
vagdossuk be.

Csavarjuk be a 100 W-os izz6t. Vezeté-
két kosstik sorba a héérzékeldvel, majd
a két 15 W-os izz6t is tegyiuk a foglalat-
ba. A szigetelt vezetékek mindenhol az
ernyd paléastjan kivul helyezkedjenek el.
Ezutdn a ldbakat (14) dugjuk a csovekbe
és allitsuk fel a mianyAét.

MUKODESE

Kapcsoljuk be a héérzékel6t és a vila-
gitadst. Miutdn a hétermelé 100 W-os iz-
z6 a héérzékel6vel sorba kapcsolt — a
nagy izz6 is kigyullad. Tegylink hémérét
a légtérbe és azzal ellendrizve Aallitsuk be
a termosztdtot maximalisan 37 C-fokra.

Az egyes alkatrészeket 0sszekot6
huzalozast, a vékony rézfélia csiko-
kat ezutan készitjik. Az dsszekdten-
d6é két lyuk kozotti Tixo-t vonalzo
mellett, zsilettpengével kivagjuk és
folosleges részet csipesszel eltavolit-
juk (3). Miutan a szikséges atkotése-
ket (huzalozast) elkészitettiik, a Tixo
csikokat gumihengerrel jol ranyom-
juk a féliaslemezre, hogy a kdvetke-
z6 mivelettel rafajt festék se tudjon
a szélek ala folyni. Ezutan a Tixo-val
takart lemezt vékonyan befljjuk
KALORFIX zomanccal (4), 10—15
perces szaradas utan a Tixo védoéré-
teget kénnyen lehlGzhatjuk a folids-
lemezrél, s az esetleges hibakat zsi-
lettpengével kijavithatjuk.

Mar csak a langyos vasklorid ol-
datban maratds van hatra, ami utan

a festéket nitro oldészerrel lemos-
suk a lemezrél és ezzel kész is a
nyomtatott aramkor alaplemeze
(cimkép).

M. G.

Miel6tt a kiscsibéket a manya ald en-
gednénk, a biztonsdg érdekében készi-
lékinket tobb o6ran &t Uzemeltetve fi-
gyeljik, hogy a héérzékelé pontosan tart-
ja és szabéalyozza-e az eldirt hé6mérsékle-
tet.

NEHANY TANACS

Mint maéar emlitettik, a csibenevelés
legkritikusabb id6szaka az elsé 15 nap.
Ezalatt a kiscsibék meger6sodéséhez, fej-
I6déséhez szikséges hémérsékletet ha-
romszor célszer(i atszabéalyozni. Az 1—5.
napon 34—32 C-fokot, a 6—10. napon 31—
29 C-fokot, de a 11—15. napon maéar csak
29—27 C-fokot szabalyozzunk be.

A két 15 W-os izzé allandé fényt biz-
tosit. A 100 W -os izz6 ugyanis elsésorban
hétermel6 és mivel erés fényét egy hé-
terelével takarjuk, az csak szért fényt
ad. Emellett —, ha a termosztat a bealli-
tott h6foknal kikapcsol —, az izz6 is Ki-
alszik. Ha a mianya megvildgitdsat csak
a 100 W-os izzé adna, a kiscsibék a sotét-
ség beédlltdnak pillanatéban megrémilné-
nek, s megriadva, egymast letaposvame-
nekilnének a kilsé fény felé. Ez nem-
csak jo néhanyuk pusztuldsdhoz vezetne,

hanem nagyfokl bels6 nyugtalansdgukat
is okozna, kizokkentené Oket ritmikus
életmo6djukbdl. Ez legaldbb olyan kéaros,
mint egy-egy Kkiscsibe eltaposdsa. Ezért
sziikséges az &llandéan fényt addé két, 15
W -o0s izz6.

A méretek szerinti mdanya ald legfel-
jebb 30 db kiscsibe vagy kacsa engedhe-
t6 be. Az alapteriilet novelésének ardnyé-
ban nagyobb szdmu kiscsibe, vagy kacsa
nevelhetd.

A mianyéat egyenletes hémérsékletl
(20—22 C-fokos) helyiségben allitsuk fel,
hogy ha a kiscsibék, kacsak taplalkozas,
mozgas céljabol elhagyjak, meg ne féaz-
zanak. Gyorsabb fejlédésuk érdekében
az els6 két hét alatt ajadnlatos ,indit6”
tappal etetni 6ket. Feltétlentl legyen el6t-
tik &llanddéan friss, nem hideg ivéviz, to-
véabba finomra szitalt séder és faszénpor
is.

Megemlitjuk még, hogy a mianya alak-
ja lehet négyzetes is, s hogy a 100 W-os
izz6 helyett alkalmazhatunk 50—60 Ft-ért
beszerezheté, egyszerli ,vonalsugérzét”



Jattuk — hallottuk...

Az 4prilisi mincheni 25 Nemzetk6zi Kézmdipari VAasaron ha-
zdnk két Adrucsoportban is szerepelt kiallitéként. Az ,IHM 73"
jelG vaséaron nagy teriileten és tobb csarnokban mutattdk be
barkédcsolds kulonféle &gazatdval osszefliggé anyagokat, szer-
szamokat, modszereket. Mutatéban egy részlet a modern kéz-
mives keramidk csarnokabol.

*

FIGYELEM! MUNKATARSAKAT KERESUNK!

Kérjuk a févarosban laké, dolgoz6 vagy ott rendszeresen,
gyakran megfordulé hiraddstechnikai végzettség(, legaldbb két
idegen nyelven ir6-olvas6 — gyakorlati tevékenységet is foly-
tatd olyan szakemberek jelentkezését, akik alkalmasnak érzik
magukat kilsé munkatarsként hiraddstechnikai rovatunk veze-
tésére.

A munka témak kivalasztasabodl, cikkek irasara felkérésbdl,
ellendrzésébdl, javaslatok, észrevételek elbirdlasabdl, megvala-
szoldsabdl, kapcsolasi rajzok ellendrzésébdl all. Dijazasat hono-
rdljuk, (tehat a munka nem masodallas, vagy melléktevékeny-
ség jelleg().

Ugyancsak kerestink perspektivikus, ténusos, nyomdakész m(-
szaki rajzok rendszeres, honoralt készitésére, szabad kézzel is
szép miszaki szoveget ir6 grafikust.

Keresink tovabba kezdd, érettségizett, lehet6leg gépelni is tu-
d6é adminisztrator nét.

Jelentkezés mindharom munkéara csak telefonon (317—324) ked-
den 1®—14 h ko6zdott.

*

A Pécsett is sokak altal felvetett kérdésekbdl, s a szerkesz-
téséglinkhdz egyre-mésra érkezdé levelekbdl kitlinik, hogy olva-
s6ink nagy része Ogy véli: az Ezermester és Uttoré Bolt Véllalat
is lapunk irdnyitdsa alé tartozik.

Ezért ismételten felhivjuk a figyelmet, hogy az Ezermester és
Uttoré Bolt V. (EMUBVR lapunktol teljesen flggetlen, késébb
alakult kereskedelmi véllalat. Koz6s a nevink, a féhatésdgunk,
a KISZ KB (ami mellett az Ezermester Bolt Véllalatot a Belke-
reskedelmi Minisztérium is felligyeli). Természetesen koz0s a
célunk, a barkdcsoldk mozgalmanak minél hathatésabb segitése
is, — amiben lapunk szerkeszt§ségével az elmult években is na-
gyon sikeresen mkoédott egylitt az EMUBV.

Ismételten kérjuk tehadt olvasdinkat, hogy az A&ruellatéssal,
rendeléssel, kiszolgaladssal kapcsolatos KONKRET panaszaikkal,
észrevételeikkel, (ha azokat az érintett boltban nem tudnék or-
vosolni) ne szerkeszt6séginkhoz, hanem az EMUBYV igazgatdsa-
géahoz (Budapest VIl Nyar utca s.) sziveskedjenek fordulni.
Bizonyos, giy mint eddlg is minden esetben —, lgyuket meg-
nyugtatoan elintézik

*

Az NSZK-ban véndor-szeminariumokat rendeznek a barkacso-
16 anyagokat arusité boltok elad6i szdméara. Egy-egy héaromna-
pos kurzuson a részvételi dij 270,— marka, s jelenleg élénk vi-

tdk folynak, hogy a magas — &m a nagy érdekl6désb6l kovet-
kglféen ardnyos — dijakat az elad6ék, vagy a tulajdonosok térit-
sék.
*
Lattuk ... méarcius 22-én a Farkas Adam, fiatal szentendrei

szobrdszmivész munkéssagat bemutaté tévé-adést. A figyelmes
néz6k azt is észrevehették, hogy kdészobrait ,MULTIMAX” bar-
kédcs szerszamgéppel munkdalja meg!

*

Mércius 2-a4n, a Mecsek szivében megbdvé, Ggyszélvan meg-
kozelithetetlen Kistjbéanyén lattuk igazan, hogy milyen nehéz
korilmények kozott tanulnak a tanyasi és kis falusi iskolak
tanuléi. Kistjbadnyadn Gaal Szeréna, nemrég végzett tandr néni
egyetlen kis tanteremben 19 gyermekkel foglalkozik, akik az
altalanos iskola mind a nyolc osztalyat ,képviselik”.

Képlnkon a tandr néni és novendékei hasznéalatba veszik a
»Csindld nekink” pélyazatunk keretében szadmukra ajandéko-
zott optikai lencsebemerdt.

6rommel hallottuk, hogy 1973. I. negyedévében a barkacsold
anyagok és szerszdmok ara, — ha nem is nagymértékben, de
csokkend tendencidt mutat, illetve stagnéld.

*

Sok tizezren tekintették meg a ,Hermes” Szovetkezet és mas
érdekeit kereskedelmi vallalatok &ltal a szentendrei camping
mellett marcius 30. — é&prilis 5. k6zott rendezett ,KISKERT”
drubemutatét és vasart, amelyet a Belker. Min. nevében maércius
30-4n dr. Gazda Taméas féosztadlyvezet6 nyitott meg.

*
___hallottuk, hogy a ,Sasad tsz” faiskolajaban — az M7 auto-
palya és az M| autélt elagazdsanédl —, a torokbélinti MAV-allo-

mastél néhény percre a kertekben ezermesterkeddék a legktlén-
b6zébb csemetéket, dugvanyokat, diszfakat is megvésarolhat-
jak. Telefon: 669—18L

*

lattuk a MAGYAR HIRLAPBAN (HI. 24.) azt az igencsak
tanulsagos beszdmol6t, mely szerint a KERESKEDELMI MINO-
SEGELLENORZO INTEZET 6t bevizsgalt, lepecsételt , Inter Favo-
rit” tévén harom azonos kisebb hibat allitott el6 s a késziléke-
ket fgy adta javitdsba. Egyet kisiparoshoz, hdrmat KTSZ-hez,
egyet allami vallalathoz.

Az 0t kozul két készulék hibait nem javitottdk ki megfeleléen,
a kettén mas, nem szikségest is javitottak, kifogastalanul csak
a kisiparos dolgozott. A javitasi idé 3, 6, 7, 8, ill. 14. nap volt.
A koltség 124, 190, 232, 468, ill. 522— Ft volt. A KTSZ-beli legto-
vabb tarté, s legdrdgdbb javitds utdn a készilék tovabbra is
er6sen hibas maradt.

*

Ugyancsak a MAGYAR HIRLAP irta meg, hogy a lakasszévet-
kezeti bérhazak létfontossdgl villamos-héalézatdnak hibait sem
az Elektromos Mivek, sem az IKV nem hajlandé megjavitani,
mert — jogilag nem is javithatja meg! (Tehat:: ,csindld magad”
de csak ha van szakképzettséged!)

*

MAar a megnyitds napjan, méarcius 26-a4n lattuk az Ezermester
és Uttoré Bolt Vallalat Gjonnan 4talakitott, részben dnkiszolgalé
rendszer(i ezermester kisdruhdzaba 06z6nl6 barkacsoldkat. J6
eredményeket és minél teljesebb aruvalasztékot kivanunk a Bp.
VIEL, Jozsef krt. 32. alatt m(ikoéd6é els6 hazai barkéacs-kisaruhéz-
na

*

Sok-sok hasznos észrevételt, biradlatot és tanacsot hallottunk
marciusi pécsi ankétinkon. A legnagyobb érdekl6dés — mint
elére is vartuk — az ottani televizi6-vétellel kapcsolatban mu-
tatkozott meg. De nagyon sokan foglalkoztak az anyag- és szer-
szamellatdssal, lapunk tartalméval —, a (féleg az elektronikai)
cikkekben fellelhet6 pontatlansdgokkal —, s kerték példaul csak
Otletet addé, tehat nem részletes ,Gjdonsdg-parddé” rendszeres
megjelentetését. (E kérésnek elsé alkalommal lapunk 24. olda-



Horogsatu
biztositotlbol

Szabad idében .sokat horgdszom, s igy
tudom, hogy a zsindrra milyen nehéz
felerdsiteni a horgot. Azel6tt én is sokat
bajlédtam ezzel, &m most méar gyorsan
elvégzem ezt a munkat, mert segédesz-
kézt hasznélok.

A ,horogsatut” harom U-szegbhdl ésegy
acél biztositotibdl A&llitottam — 6ssze. A
biztositotlit egy U-szeggel lécdarabra er6-
sitettem, majd a td mellé jobbrdl-balrdl
egy-egy nagy U-szeget Utdttem. Ha a biz-
tositétd szarat lenyomom, s a horgot az
U-szegekbe dugom, a biztositétd rugal-
mas széara rogziti a horgot. A horogsatut
felcsalizéshoz is hasznalom.

VARGA KAROLY
Budapest

otletdija 50,— Ft-os vasarlasi utalvany.

MEG JOBB!
Vizkizard festés

Az EM 73/3. szaméban olvastam a viz-
kizaréo  festékcsik  készitésének Ujabb
moédjat. Mivel konyhdmban és firdészo-
bdmban a lecsap6dé vizpdra megrongélta
az uveggel érintkez6 fakeretet, a hibéakat
az olvasottak alapjan szerettem volna ki-
javitani. Azonban alaposabb szemrevéte-
lezés utdn rajottem, hogy csupédn a keret
és az Uveg kozott levé festékréteg repe-
dezett meg.

A kis hézagok eltintetéséhez miianyag
flakon kupakjaba vékony szivészalat szo-
ritottam. A flakont megtoltottem festék-
kel, majd a kupakkal lezartam. A festé-
ket a mdanyagcsévén keresztil nyom-
tam a fakeret és az Uveg kozotti hézag-
ba. (E célra egy polietilén olajoz6-flakon

is megfelel.)
SEPREGI LAJOS,
Sopron

otletdija 50-- Ft-os vasarlasi utalvany.

Rovidesen megjelenik...

... Az Ezermester Kiskdnyvtar 11.
szamu, — az ,autés ezermesterek”
kotete. A 164 oldalas kdnyvecske 14
forintos aron, juniusban jelenik meg,
tehat a nyari tarakra készil6k még
éppen id6ben kaphatjak kézhez.

Mdanyagflakon

Sz/mial

Régi negativ filmekrél konnylszerrel készithetink diapozitiv
masolatot, ha egy 15—2 mm vastag aluminium lemezcsikbdl

ZSAMOLY
A ZSAMOLYBAN

Szamos esetben lenne (munké&hoz, be-
szélgetéshez, stb.) sziukségink zsdmolyra,
kozismertebb néven sémlira. A hagyoma-
nyos forma azonban mar elavult, készité-
se igen munkaigényes. Ezért, ha ilyen
tl6alkalmatossagot készitink, valasszunk
Gj, modernebb form at.

Gyalult, kb. 300 mm széles fenyddesz-
k&dbol, éllap kotésbhen Aallitsuk 0Ossze a
keretet. A sarkokra szegeljink ablak-
sarokvasakat, igy a keretet nem sziksé-
ges Aatlésan kimerevitentink, s ha még
két kisebb méretli zsdmolyt is 0Osszedlli-
tunk, azokat egymaésba tolva tarolhatjuk.
A keretek aljara szegezziink 5—10 mm
vastag gumilemezeket, majd a nyers fa-
felileteket kittelés utdn kenjuk be szines
olajfestékkel. 3

ZSLNKA MIHALY,

Oroshéaza

Fotéval illusztralt o6tletének dija 100.— Ft-
os vasarlasi utalvéany.

KOVETKEZO
SZAMAINKBAN

Ki-ki maga kulcskiralya
Csapozo6-iskola

6ntdz8 automaték
Tranzisztoros fényméré
Szivattyus vodor
»KONTAKT” spray-k
Tabori butorok

Fotds tervek
URH-antenna

ELEKTROMOS AUTO
— kicsiknek

U-alakd sint hajlitunk. A felhajlitott szélek magassdga 6 mm,
a sin szélessége pedig azonos a filmével. A lemez aljara ragasz-
szunk filccsikot. Ezutdn véagjunk le 3 mm vastag ablakiiveghél
egy, a sinbe pontosan illeszked6 darabot.

M ésoldskor sotét szobdban a sinbe eldszor a leexpondlatlan,
afolé pedig a negativ filmet fektessik, s a filmeket tveglappal
sz6litsuk le. Ezutan vildgitsuk meg a filmkockékat. Az exponé-
las idejét becsléssel hatdrozzuk meg. Az igy készilt diapozitiv
filmr6l Gjabb negativ képiat szintén kontakt masoldssal kap-
hatunk.

FRITUZ BELA,
Budapest

Fotéval illusztralt otletének dija 100,— Ft-os vasarlasi utalvaily.

OTLETPARADE

KONTAKT FILMMAI



Falvakban és véarosokban gombamédra
szaporodd 0j csalddi hézak kozott egy-
arant lathatunk mar hasznélatba vett, de
még vakolatlan éptletet. Ennek okatobb-
nyire az, hogy a héz tet6 ald kertlése
utdn elfogyott az épitkezd pénze.

Sok épitkez6é van, aki a ,mester” iré-
nyitdsdval mar végzett belsé vakolasi
munkat, de Gagy érzi, a kulsé vakolas
meghaladja képességeit. Pedig e két m-
velet nagyon hasonld, csak a kils6 vako-
lds jobb anyagokat és gondosabb munkat
igényel. Ezért a sajat munkdaval épitke-
z6kkel most a kils6 vakolatokat és azok
készitési modjat ismertetjik. De felhiv-
juk a figyelmet, hogy kilsé vakolatot le-
hetéleg csak a tavaszi, nyari hénapok-
ban készitsink, mert az 6szi, csapadékos
id6szakban a vakolat nem széarad ki.

A kils6- vagy homlokzatvakolat
tobbnyire két rétegl, alap- és szin-
vakolatbél all. Egylttes vastagsaguk
1,5—2 cm. A munkakhoz altaldban
vh/100 h, vh/75 n, vh/50 6 jeld habar-
csot, északi és északnyugati homlok-
zathoz vh/150 h, vh/125 n és vh/100 6
jeld habarcsot hasznaljunk (I. tabla-
zat). Lényeges, hogy a vakolatrétegek
azonos szilardsagluak legyenek.

Az alapvakolas el6tt a téglak ko-
z6tti hézagokbol a habarcsot kapar-
juk ki, a falat gondosan seperjiuk le
(portalanitsuk). Ezutan frocskoljik a
hig habarcsot a falfeliiletre. Figye-
lem! Er6s napsitésben,»— ha mar a
fal is nagyon atmelegedett — ne va-
koljunk, mert a habarcsban levd viz
tal gyorsan elparolog.

Vakolatot hagyomanyos vagy ve-
zet6léces megoldassal készithetiink.

A hagyomanyos maodszernél a hig
habarccsal befrocskolt falon 1,5 m-
enként 10—15 cm széles, fliggbleges
vezet6savokat alakitsunk ki. A ve-
zetésdvok vastagsdga 7—10 mm le-
gyen. A savok elkészitése utan a ko-
zoket vakoljuk be, majd az egészet
kb. 1,8 m hosszi lehtzoléccel huzzuk
le. A keletkezett mélyedések felileti
hianyait habarccsal pdtoljuk, majd
hizzuk ismét le a falat. Igy fokoza-
tosan haladjunk koril a haz falan.
Ezutan hagyjuk ismét kissé megszik-
kadni az alapvakolatot, mikdzben a

falat egy ,,féstivel’ (kb. 20 cm hossz(,
nagyfogazat(, elhasznalddott flirész-
lap”) vizszintesen és filigg6legesen
rovatkoljuk. A szinvakolatot (maso-
dik réteget) az alapvakolathoz ha-
sonléan készitsik el.

VEZETOLECES MEGOLDASSAL

gyorsabb a munka. A mivelet szer-
szama egy egyenesre gyalult, a va-
koland6 fal magassagaval azonos
hosszlsagu, kb. 2X8 cm-es lécdarab.
A léche Ussuink 25—30 cm-enként
100-as szegeket.

A fal befrocskdlése utan csak egy
kiindulé vezetdsavot alakitsunk Ki.
A vezet6lécet — a beltdtt szegeknél
fogva — rogzitsik fligg6legesen a
falra, a vezet6savtol kb. 80 cm-re. A
habarcsot felhtUzélapattal (2X6X60
cm-es fogantyuval ellatott 2X20X100
cm-es deszkalap) rakjuk fel. Fogjuk
a habarcsfelhtzot bal kezinkbe dgy,
hogy egyik vége a karunkra tdmasz-
kodjék, majd a k&mdiveskanalbdl
ontsik végig habarccsal. (Habar-
csunk slirisége akkor j6, ha nem fo-
lyik le a felh(zé deszkarol.) Ezutan
— alul kezdve — szoritsuk a felhu-
z6 deszka egyik sarkat a vezetdsav-
hoz, a mésikat pedig a vezetéléchez,
majd a deszkat fokozatos dontés
kézben hazzuk folfelé (1). Ha a ha-
barcs elfogy a deszkalaprél, azt aj-
bél rakjuk meg. Igy haladjunk kor-
be az épuleten, mindig arrébb rakva

a vezetOlécet. A masodik réteg (a
szinvakolat) elkészitése ugyanigy
torténik.

FELULETKEPZES

Sima, festett homlokzatvakolat ké-
szitése esetén a mésodik habarcsré-
teghez felhasznalt homokot szitaljuk
a4t habarcsrostan. A szinvakolatot
kdzvetlenil az alapvakolat felrakasa
utan vigyuk feL Ha a homlokzat
festett lesz, 1ényeges, hogy a fal feli-
lete sima legyen. Ennek érdekében
frocskoljink vizet a falra és a fa si-
mitéval dérzséljik azt simara. Ki-
szaradds utan kétszeri mésztejes,
majd kétszeri végleges (szines) fes-
tés kovetkezik.

A frocskdlt képoros vakolat ked-
velt, gyakran alkalmazott. Készité-
sekor a masodik vakolatréteget egy-
szer meszeljuk be, majd készitsik el
a kdéporos habarcsot. (Il. tdblazat).

A frocskoléshez sziikségink lesz
egy 40—50 cm hosszU lécdarabra és
nyirfaseprére. Martsuk a k&poros
habarcsba seprénket, s azt a lécnek
Gtogetve frocskdljik a falat (2).
Munkank némi gyakorlatot kivan,
ezért a haz kevéshé szem el6tt levé
oldalan kezdjiuk. Ugyeljink, hogy a
felfrocskolt réteg egyenletes legyen.
Ezt a munkat se végezzik erés nap-
sutésben.

A k6poros dorzsolt vakolathoz az
alapvakolatra 5—8 mm vastag képo-
ros habarcsréteget (Il. tablazat)
hordjunk fel. A fasimitoval végzett
dorzsolés sordn a habarcsban levd
készemcsék vonalakat karcolnak a
vakolatban, igy a mintazat a simit6-
fa mozgatasi iranyatél fuggben lesz
vizszintes, fligg6leges, korkords stb.
Még szebb fellletet kapunk, ha a
képorhabarcs felhordasa utan egy-
két ordval a falfeliiletet acéllemez-
zel is lekaparjuk.

Cuppantott vakolatot is készithe-
tink. Ennél a masodik réteg nor-
mal, vagy képoros habarcs is lehet.
A mivelet Iényege, hogy az alapva-
kolatra a kover felliiletképz6 habar-
csot kémives serpeny6vel felcsapjuk,
majd a simitoét a vakolatra helyezve
hirtelen visszarantjuk (3). Erdekes
hatasu felliletet kapunk, ha a simité
helyett példaul egy mianyag tasak-
ba helyezett szivaccsal cuppantjuk
a falat (4) vagy azzal koérkdérdos moz-
dulatokat végzink (5). Fontos a ha-
barcs slriiségének jo megvalasztasa,
hogy az valéban cuppanjon. A falfe-
liletet esetleg teddy-fest6hengerrel is
mintazhatjuk (6).

A fésiilt, vagy gereblyézett vakolat
is alap,- és képoros habarcshoél all.
Az utébbit felhorddsa wutan léccel
hizzuk egyenesre, majd még a meg-
szilardulas el6tt fési- vagy gereb-



I. tdbldzat. Homlokzati vakolé habarcsok

Vakolé habarcs neve

Javitott homlokzati
Vakolé mészhabarcs

Kilonleges homlokzati vakol6é és hézagolo
mészhabarcs

n. tdbladzat. K6époros habarcsok

Kotéanyag

Habarcs megnevezése oltott mész m3

Képoros habarcs

frocskdléshez 0,50
Képoros habarcs
dorzsdléshez 0,40

lyeszerli szerszammal bordazzuk at.
A minta itt is aszerint alakul, hogy
a szerszamot milyen iranyban huaz-
zuk.

FESTEKANYAGOK

A ko6poros habarcsokat leggyak-
rabban foldfestékkel vagy oxidfes-
tékekkel szinezik. A foldfestékeket
kulonboz6 ércekbdl, kdzetekbdl, as-
vanyokbol 6rléssel allitjak elé. llyen
festékek az iszapolt hegyi kréta (bé-
csi fehér), a sulypat, a kaolin, a bu-
daifold (piktortégla), a fehér agyag
stb, ezek mind fehérek valamint a
grafitszlirke, a palaszirke, a sziena,
az okker, a zoldféld, a manganfeke-
te stb. A felsorolt festékekbdl ter-
mészetesen csak vildgos szinarnyala-
tok keverhet6k ki, (amelyek — saj-
nos hamar kifakulnak).

A festékek masik csoportjat az
oxidfestékek alkotjak. Nagy részik
a nehézfémek vegyileteib6l sszarma-
zik. Az oxidfestékeket szintén bele-
keverhetjik a habarcsba, de ez a
modszer gazdasagtalan, sok porfes-
téket igényel. Célszer(ibb tehat a va-
kolas és felliletképzés utani szines
mészfestés.

SZINEZES

Egy kobméter (legaldbb haromhe-
tes) oltott mészbe tegyink két kilo-

(I m3homokra vonatkoztatva)

Cement

Jele Oltott mész
m3 kg mindség

vh/100 h 0,33 100 300-as
vh/75 n 0,33 75 400-as
vh/50 8 0,33 50 500-as
vh/150 h 033 150 300-as
vh/125 n 0,33 125 400-as
vh/100 6 0,33 100 500-as

Adalékanyag
1m3

0—2 mm szemcseméretl képor,
legfeljebb 2% foldfestékkel
1—5mm-es szemcseméretli képor,
legfeljebb 2% foldfestékkel

gramm lenolajat, majd vizzel higitsuk
tejslirliséglivé. Sz(rjik at a keveréket,
majd tegylnk hozzd — el6zéleg ke-
vés vizzel dsszekevert — festékport.
A szinezéshez fény- és idéallo cement,
ill. oxidfestékb6l maximum 10%-nyi
részt keverjink a mésztejbe. Festés-
kor el6szor meszeljik le a vakola-
tot, majd két- vagy haromszori szi-
nes mészfestés kdvetkezzen. Itt is fon-
tos szabaly, hogy er6s napsitésben
ne meszeljink, nehogy a festett ré-
teg gyorsan lepattogjon.

FUGAZOTT FALAK

A jo min(iségl, szép téglabol ké-
szilt épilet kilsejét nem feltétlenul
szlikséges vakolni, hanem a téglak
kozotti fugaknak igyekezzink vala-
milyen format adni.

A legegyszer(ibb fuga alakitashoz
a téglak kozotti habarcsot vés6vel
vagy egy L alaku éles szerszdmmal,
kb. 10 mm mélyen kaparjuk ki (7).
A falon lecsurgd es6 nehezebben
kezdi ki a habarcsot, ha a fugakat
kitoltjik habarccsal és annak felile-
tét kb. 60—80 fokos szdglre alakit-
juk (8). A habarcs lehet a téglakkal
egy szintben is. llyenkor a kitireml6
anyagot késsel kaparjuk le (9). A fu-
gak kozotti habarcsot homorlra is
kialakithatjuk, pl. egy iveltre hajli-
tott fémraddal (10). A fugak kozé

munkafogasok

tomkodott habarcsot tetszés szerint
utélag, vagy még anyagaban szinez-
hetjik. A fugazassal lapunk 1959/3.
szamaban is foglalkoztunk.

Ha a nyers falazathoz nem Kklin-
kertéglat hasznaltunk, a szabadon
hagyott falfelilet hamar ténkremegy.
Ezért célszeri a téglafalat viziveg-
gel atkenni, az megszaradva vizza-
ro réteget képez.

—bagyi—



Tavasszal mindig sok a tenni val6 a haz koril. Most kezdik a barka-
csolok eltiintetni a tél nyomait vagy éppenséggel G elképzeléseiket
megvaldsitani. Nagyon gyakran azonban nincs meg a munkavégzés-
hez szilkséges 0Osszes szerszam, eszkdz. Egy-egy rovid hasznalatra vi-
szont nem érdemes vasarolni a draga gépeket. Tehat igy a barkéacsolo
vagy lemond tervének megvalositasardl, vagy pedig mas lehet6ség
utan néz.

Ezt a lehet6séget kivanja megteremteni az Iparcikk Kolcsonzd és
Szolgaltaté Vallalat, amikor Budapesten mar két helyen is bevezette
a barkacsolashoz sziikséges eszkdzok, szerszamok és gépek kolcson-
z6€sét.

A két cim és telefonszam, ahol mindig a segitségére vannak:

., Szoll6 utca 82. 689-444
VII., Majakovszkij utca 89. 224-213

Nézziik meg részletesebben, milyen gépek és eszkozok allnak a bol-
tokban az érdekl6d6k rendelkezésére.

Széles tartomanyban allithatd fordulatszammal. Utvefa-
rasi Uzemmel ellatva (betonfalak furasahoz). Kiegészité-

sekkel gyalu és mardé munkéakhoz. Kiskerttel rendelkez6k-
nek sovénynyird adapterrel.

KORFURESZEK:

Valamennyi munkafogashoz (egyenes- és szdgvagas).
Kettd collos anyagvastagsagig.

GYALUGEPEK:

Asztali és kézi kivitelben, sik- és hordnygyaluldsra. Igen
finom fellletek kialakitasdhoz kilon fordulatszam bealli-
tés.

CSISZOLOGEPEK:

A legvéltozatosabb feladatokra.

LANCFURESZEK:

Benzinmotoros és elektromos meghajtassal O 40 cm-ig.

KOMPRESSZOROK:

Mechanikus és membrénszivattyds kivitelben. A legkulon-
boz6bb festési és javitdsi munkékhoz.

Aboltokban nemcsak a gépek kolcsonzésével foglalkoznak,
hanem a munkakhoz szilkséges alap- és segédanyagokat

is arusitjak.

Minden barkécsolot szeretettel és nagy arukészlettel var

az lIparcikk Kolcsonz6 eés Szolgaltaté Vallalat két barkacs-

boltja.

Budan —Ill., Sz6l6 utca 82.
Pesten —VII., Majakovszkij utca 89.

0S310'™*

Tel.: 689-444
Tel.: 224-213

)



RACSOK

Kilénallé, egyszerl rdcstartét 5 cm vas-
tag lécekbdl készithetink. Ha a racsot
falra szereljuk, vastag léceket hasznél-
junk. Vékonyabb faanyaghbdl lehetéleg ne
készitsink tartéordcsot, mert azt a zava-
r6, bizonytalan latszatot kelti, mintha a
rdfuté novények a levegdben lédgnanak.
A vastagabb faszerkezet viszont talsdgo-
san feltling.

A vékonyabb léceket ne lapoljuk vagy
csapozzuk, hanem egyszerlien atfektetve
szegezziik 6ssze, vagy sarokvasakkal er6-
sitsik egymashoz. Epilet falara kerilé
rdcs sikja 5 cm-re legyen a faltél, hogy
a klUszonovények szarai akadalytalanul
felcsavarodhassanak a lécekre. A racsot
a falba erdsitett tiplikhez csavarozzuk. Az
5 cm-es tadvolsdgot kis fatuskék biztosit-
jak.

A kertben kulénalléan elhelyezett ra-
csot a két végén, haromszog alakban fel-
szogeit labakkal tdmaszthatjuk meg. A
novényekkel slriGn befuttatott, egyszerd
rdcs valésédgos szélfogd, s hogy az eré-
sebb szélroham se donthesse fel, célsze-

ri a tdmasztélabat betonalapba &allitani
(1. 4dbra). Kulénésen jo6 szélfogd hatdsu
lesz a réacs, ha oldalléceit slr(in valta-

kozva, két oldalrél szegeljuk fel
ra).

(. ab-

PERGOLA ES LUGAS

salapjat” megfelelé er6sségli és jol felal-
litott tartéoszlopok alkotjak. A lugas tar-
téoszlopokon 4&ll6, sokszor ivelt rdcsozat,
a pergola oszlopok tetejére erdsitett, viz-
szintes helyzetd tartéelemekbdl Aallé ta-
maszték. A legegyszerlibb, ha a tarté-
oszlopokat 3—35 cm atmérgjli, kb. 25cm
magassdgban meghajlitott gézcsébdl ké-

szitjuk, s azokat 20—30 cm mélyen be-
tonalapba &gyazzuk (3. &bra). A csdva-
zakra merdlegesen — egymastél 50—70

cm-re — félkorivben meghajlitott lemez-
csikokkal erésitjuk fel a vizszintes hely-
zetli fa tartéelemeket.

Egyszeri megoldds az is, ha 10X10, vagy
12X12 cm keresztmetszetli, esetleg 10—12
cm &tméréji faoszlopokat allitunk fel. A
faoszlopok aljat kenjuk be bitumennel,
majd &gyazzuk betonalapba (4. A&bra).
Jobban védhetjuk a korhadastél az osz-

Kert

epitmenyek

RACS, LUCAS,

PERGOLA TAMFAL!

Minél kisebb a kert, annal gondosabban, dtletesebben
kell betelepiteniink, hogy kedvinkre mutasson. A no-
vényekkel telepitést segitik, ahhoz kapcsolédnak a kis
kerti épitmények, amelyekb6l most egy csokorra — bo-
csanat, inkabb kertre — val6t mutatunk be. A klszéno-
vények tamasztékdul huzal helyett racsszerkezetet, lu-
gast vagy pergolat alakitsunk Ki.

ANYAGSZUKSEGLET

A radcshoz négyzetméterenként (2. &4bra)
keretfa
boritéléc

2,00X0,05X0,05 m-es
1.00X0,03X0,005 m-es

szeg vagy csavar 80-as, 60-as, 30-as
cementhabarcs B 100-as

lugashoz (3. &bra)
vascsé 9,40 m-es 0,03 0 gazcs6
vizszintes fatartéelem 2.40X0,20X0,02 m-es
rogzité lemezidom 0.02X0,10X0,002 m-es
facsavar 6X40-es
cementhabarcs B 100-as

Lugashoz (5. abra)

tarté faoszlop
6sszekotd-fa
O6sszekotd-fa
vizszintes tartéelem
szog

cementhabarcs

pergolédhoz

tarté faoszlop
6sszekotd-fak

2,60X0,10X0,10 m-es
2,30X0,08X0,05 m-es
2,5000,08X0,05 m-es
2,40X0,05X0,05 m-es
100-as és 80-as
B—100-as

(8. &bra)

2,60X0,10X0,10 m-es
3,30X0,07X0,07 m-es

fa-tartdlap 0,60X0,30X0,02 m-es
vizszintes tartéelem 0.80X0,05X0.05 m-es
szog 100-as és 80-as
cementhabarcs B 100-as

lugashoz (7. abra)

tarté faoszlop
0sszekotd-fa
0sszekotd-fa
0sszekotd-fa
O0sszekotd-fa
vizszintes tartéelem
kilonbozé mérethben
cementhabarcs

2,60X0,10X0,10 m-es 0 fenyéfa

3,60X0,07X0,07 m-es 0 fenyéfa

3,00X0,07X0,07 m-es 0 fenydfa

2,00X0,07X0,07 m-es 0 fenyéfa

2,50X0,07X0,07 m-es 0 fenyé6fa
0,05X0.05 m-es 0 fenydfa

B 100-as

M 5X250-es

100-as és 80-as

banydaszott
nyirkos, kotott

B 100-as

anyéscsavar

sz0g

Réteges terméskdfalakhoz atlagosan fellilet-négyzetméterenként
term éskd

fold

vagy cementhabarcs

és

fold

nyirkos, kotott

Tamfalhoz az anyagokbdl koériulbelil a fele mennyiség sziukséges

termésk6burkolathoz felulet-négyzetméterenként

term ésk6
homok (dgyazatnak)
cementes habarcs (dgyazatnak)

vagy
cementes habarcs (hézagkitoltének)

(megjegyzés: B—100-as betonhoz
200-as cement keveréke)

folyami

m*-énként 1,3 m3 homokos

lapkd, 10 cmatlag vastagsag
homokos kavics
B 100-as

B 100-as

kavics

4 db

30 db
szlikség
szerint
0,2 m3

2 db

szlkség
szerint

o ooo
[XENES

-
3 333

w www

0,1m3
0,1m3
0,1m3

0,03m3
és 35 ¢
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lopokat, ha azokat el6zetesen kialakitott,
betonalapba rdogzitett laposacélhoz (cs6-
héz) csavarozzuk.

A betonalap készitéséhez &ssunk 20X20
cm felulet, 30 cm mély godrot, abba
csémoszoljuink betont, kdzben tegytk he-
lyére a laposacél, 11L csédarabot. A ko-
szorigerenddkkal dsszekotott tartészerke-
zet alsé gerendai se fekiudjenek kozvet-
lenil a betonalapra, hanem att6l 2—3 cin-
re helyezkedjenek el (5. dbra).

Az oszlopokra keriulg, fekvé szerkezeti
elemek (6. 4bra) S—7 cm-es kvadrat fa-
anyagbo6l készitheték. Az elhelyezéshez
is bemutatunk néhany megoldéast (7., 8,
9. 4bra). A rogzitésiket is tobbfélekép-
pen — lapoléssal, csapozéassal, csavar-
rogzitéssel, esetleg szegeléssel oldhatjuk
meg. A tartészerkezet sarokpontokndl
egymasra kerul6 részeit két kis deszka-
lappal kézrefogva (10. dbra), vagy nagy-
méretl csavarral, esetleg vaspéantokkal
foghatjuk 6ssze (11. &bra).

Felfelé nyitott hézagok — ahol a viz
beszivdroghat — lehetdleg ne maradja-
nak. A szegeket, csavarokat ne felulrgl
lefelé, hanem inkéabb alulrol felfelé Us-
stk, ill. dugjuk be.

A f6 tartérészeken talnyalé elemek vé-
geit egyenesre vaghatjuk, de jobban mu-
tatnak, ha legaldbb egy résziket lépcs6-
zetesen ferdén vagy iveltre vagjuk le (12.
4bra). A kisebb elemeket lehetdség sze-
rint még feladllitds el6tt erdsitsik az osz-
lopokra.

FABOL IS — KOBOL IS

Kiléndésen mutatésak a kisebb vagy
nagyobb falfelilettel dsszekapcsolt tarto-
szerkezetek, mert azok kdlcsondsen Ki-
egészitik egymast és fokozzak a térala-
klté, témovel6 hatast. Kialakithaté fal-
rész a tartészerkezet oszlopai kozott foly-
tonosan vagy megszakitva — csak egyes
oszlopok kozott — és esetleg a tartdszer-
kezetnek csak az egyik oldalon megépi-
tett ldbazati falként is, amely 40—70 (leg-
feljebb 100) cm magas legyen. A falépi-
téshez legalkalmasabb a természetes ha-
tdst hasitott, vagy durvan faragott ter-
méské. Kevéshé megfelel6 a szabalyosra
formalt k6 és legkevéshé a tégla. Kot6-
anyagként a cementes habarcs a jo.

Termésk6b6l ugynevezett szaraz fal Is
rakhaté, ami azt jelenti, hogy a kéveket
nyirkos homokba fektetjuk, kissé hatra,
a rézsl felé lejté helyzetbeh. A szarazon
rakott fal alapszélessége kb. egynegyede
legyen a fal magassagéanak, a felsd szé-
lesség pedig az alapszélesség fele. Az
alap Aaltaldéban 20 cm mély. A cementes
habarcsba rakott terméskofal oldala a
fugg6legeshez viszonyitva korulbelil har-
minc fokot déljon befelé. A kovek be-
épitésekor a fiigg6leges hézagok ne ke-
riljenek egymés folé (13. &bra).

Ha a kdveket nem faragjuk, hanem ké-
muveskalapéaccsal utégetve rakjuk oOssze,
akkor azok egymast fogjak, s Udgyneve-
zett ciklop falat alkotnak. A ciklop fal-
bél barmelyik k6 kiemelhet6 és helyére
novény Ultethetd, anélkil, hogy a fal le-
délésének veszélye fenyegetne. Gyako-
ribb faltipusok még a réteges (14. abra),
a szabalyos valtésoros (15. é&bra) és a
szabalyos soros (16. abra) terméskéfal.

A fal tetejét teljesen befedhetjuk lapos
kovekkel Ggy, hogy a felsé sor a fal szé-
lein talnydljon. A falra esetleg Gl6desz-
kat is helyezhetiink, el6zetesen beillesz-
tett csavarokhoz erdsitve, de legszebb
akkor lesz. ha csak hézagosan fedjuk la-
pos kovekkel. Akkor az uregeket kitolt-
hetjuk folddel, majd belltethetjik bok-
rosod«, elfekvd hajtast, a szarazsagot is
tlré, kulénbozé lomb- és virdgszinl éve-
16 disznovényekkel.

Mar a fal alapozdsanal gondoljunk a fe-
lesleges viz elvezetésére. A kdzépvonala-
ban kdtormelékbdl, kavicsbdl alakitsunk
ki vizlevezeté ,drén” (drain, ejtsd = drén
— angolul csatorna) réteget, amelyen At
a fal alatti talajrétegbe szivaroghat el a
viz (13. 4bra). (A kerti falak épitését

TAMASZTEKRA FUTTATHATO KUSZOCSERIJEK

neve

Aristolochia
durior
(Pipavirdgu
farkasalma)
Campsis
radicans
(Trombita-
folyondar)

Celastrus
orblculatus
(Fafojtd)

Clematis vitaiba
(Erdei iszalag)

Clematis jackmanii
(Kerti iszalag)

Hedera helix
(Borostyan)

Lonicera capri-
folium

(Jerikoéi I6ne)

Lonicera
telimanniana
(Magyar l6ne)

Parthenocissus
inserta
(Vadszdlg)

Parthenocissus
ulnquefélia

?Kézénséges

borostydnszgl6)

Parthenocissus
tricuspldata
Veitchli’

(Japan borostyéan-
sz616)

Perlploca
graeca
(Gordg tekercs)

Reynoutria
baldschuanica
(Csikszar)

Rosa sp.
(Kuszérézsak)

W isteria
sinensis
(Lilaakéc)

diszértéke

sotétzold levél,
érdekes alaku,
barnds szind viréag

zold lomb,
narancssarga Vvirag,
janiusban

lomb,
6sszel narancsszin(
terméstokjai

fehér virdgok,
bolyhos termés

nagy, sokszin(
virag

o6rokzold levél

hamvaszold levél,
Illatos, sé&rgés

virdgok nyéron

ua, mint elébbi

6t levélkébdl
4116 levelek

6sszel bepirosodd
6tds levelek

Otkarélyos,
fényeszold
levelek, &sszel
pirosra
szinéz6dnek

zold levelei,
lilas, illatos
virdgai
jaliusban

fehér virdgok
tobmege nyar végén

z6ld levelek,
kilonbo6z6 szind

és nagysagu virdgok,
rovidebb-hosszabb
ideig

lilds szind, illatos
furtvirdgzatok

tavasszal
majd nyéron is

részletesebben az EM 1972. 7. szdmaban

ismertettik.)

Lejtés felszinl, rézslikkel szabdalt kert-

ben a kilénb6z6 szintek O0sszekotésére,
megtamasztasara,
termésk6 — esetleg
tartészerkezet

rézstioldalak
ként is épitheték
téglafalak,

amelyekhez

tam fal-

csatlakozhat. Az ilyen falak azonban ne
nytljanak véallmagassadg folé, mert a ma-

gasabb falak azt

kellemetlen érzetet

kelthetik, mintha rdnk akarndnak déIni.

KIEGESZITO mdveletek

Az épiulethez csatlakozé lugas, vagy per-
gola alatt terasszerd
alakithatunk. Ha az

pihendteret is Kki-

eredeti talajfelszin

kozel sik, épitsink az e:ﬁuletfaltél két-
i

hdrom méterre, a lugas,

etve a pergola

szélével kozel egyvonalban, legaldbb ha-

rom méter hosszisdghan — 40—50 cm ma-

gas — kdéfalat. A kdéfal és az épuletfal
kozotti tertletrészt rakjuk ki kélapokkal

(17. &bra).

A kész tartészerkezet befuttatdsdra, a

a

Jellemzéje szaporitisa

csavarodva kuszik, bujtés,

télallo esetleg
magrol

10 m-ig csavarodva bujtés

kaszik, napos he-

lyen, kotott talajon

6—8 méterre magrol,

csavarodva kuszik, gyokér-

igénytelen, edzett dugvanyrél

tiz méternél is bujtas,

hosszabb hajtéasai t6osztas

csavarodva kusznak

igénytelen

igényes, napra, oltés

fagyra érzékeny

kedveli az arnyékot félfas-
dugvany

gyors novés(, bujtés

csavarodva

kapaszkodd

edzett

edzettebb elGbbinél bujtas

csavarodva, kaccsal bujtés

kapaszkodik,

igénytelen

tapadokorongban bujtas

végz6dé kacsokkal fasdugvéany
kapaszkodik,
igénytelen,

gyors ndvés(

tapadékoronggal oltassal

kapaszkodik,

hatalmas feltletet

gyorsan befut

csavarodva bujtas

kapaszkodik félfas
dugvanyrol

csavarodva kuszik, bujtas

gyors novési fasdug-
vanyrol

csavarodva fasdugvéany

kapaszkodnak szemzés

kotozni kell

csavarodva bujtas

kapaszkodik, magrol

védett fekvést, a magoucok

j6 talajt kivan egy része
gyéren

virdgzo lesz

helyi adottsdgoknak megfeleld Igény( né-
vények kozul vélasszunk. A nagyobb tar-
tészerkezetre tobb, virdga szinében vagy
levél forméjéban eltér6, de egymashoz
ill6 novényt is futtathatunk. Vigyéazat! a
nehézkes szerkezetd tartén nem mutat-
nak jol a gyenge névekedés(, laza tome-
gl novények, a konnyed tartészerkezet
pedig nem birja el a tal dis névényeket.

A Kkivéalasztott novényeket még a ri-
gyek fakadasa el6tt, kora tavasszal, eset-
leg lombhullds utdn &sszel, a gyokérvé-
gek visszametszése és a sérilt gyokérré-
szek lemetszése utan Ultessik el a tarto-
oszloptél 20—30 cm tdvolsdgban kiasott
godorbe. RUgyfakadaskor vesszOiket
metsszik vissza egy-két riigyre, majd a
kifejl6d6 hajtasaikat kezdetben segitsik
a megkapaszkodasbhan (azaz néhény he-
lyen lazadn késsuk a tartéoszlopokhoz).
Késébb mar legtobb noévény magatél ka-
paszkodik tovabb. Télre a klUsz6 nové-
nyek tovét célszeri foldhaiommal vagy
lombbal takarni, akkor kemény telet ko-
vetéen Is tovabb nevelheték.

K. L.
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st s vltozafinul Foukesletel vaak U

a2 Ezermesteres (1111 Botk az orsz eqesz frdleten

barkacsolok és ezermesterkediik részére ajanljuk az alabbiakat:

1413 H tip. SKIL fl]r()pisztol¥
400 W, 0 10 mm, 0-2500 ford,
percenként, szabalyozhato fordulat.
1429 H tip. SKIL furg, isztol)/
220 V, 320 W, 2660 ford/perc, 0 10
mm

,,Micré” radio, a vilag legkisebb ra-
dioja. Sdlya 28 g, hullamsayv: kozép,
hosszd. D. 006 tip. akkumulatorral es

tolt6vel.
Kilonféle sprayek: = |
SANDVIK GY; kéziflirészek,

kilonféle hosszban ,

SANDVIK 0 642 mm-igF fal-k&faro
(vidia-betétes), reszelok. Faropisztoly-
ra illeszthet6 Gvegfaré (vibréacios)
feltétek

Mistral Triumph festékszoro

Kulonféle méretli balsafak

552 H tipust SKIL gyartmanyd kézikor-
flrész. 1050 W, tarcsa 0 165 mm
ford.: 5800. FZ 664 0-21 tip. 250 W,
1480 ford/perc motor.

Vizpumpafogdk

Villdskulcsok, villaskulcs készletek

Fazonvéstk U és V alakban, 2-14 mm-

ig.

Gbmbbefoq?s menetfuro-hajtovasak

Faragokese

Specidlis fémcsiszol6lap

A—L7 tip. autd, motorkerékpar akku-
mulator t6lt6
6—12 V, 0-4 A-ig szabalyozhat6

CsavarhUzok, csavarhiizé keszletek

Specidlis lombfirészlapok és ramak

Perg6csavarh(izok

Kisfeszilltségli tapegység

Pétka transzformator, anod transzforma-
or

Plexi lemezek

Lécek, deszkak, szines farost lemezek

Jelz6lampa foglalat

Alucsd 0 6-10-20 mm

MiniatQr relék és miniat(ir villamos mo-
torok

Fazisforditd és kimend transzforméatoiok

H



detli idéméré eszkoz napjainkban re-

neszanszét éli. Egyre tobb kertben

lathatunk kulénboz6 forméju és Kki-
vitel napérat. A napdérdk azonban elég
pontatlanok, inkabb csak diszul szolgal-
nak. Mostviszont egy olyan napdrat ma-
tatunk be, amely Gjszerld formajaval ki-
emelked6 disze is kertinknek, de perc-
nyi pontossdggal mutatja az idét is (cim-
képlnk).

A napé6ra az egyik leg6sibb — o6kori ere-

ANYAGOK

Napérankat célszerli rézbdl vagy
aluminiumbol késziteni, hogy ellen-
alljon az id6jaras viszontagsagainak.
Miutan az aluminium koénnyebben
hozzaférhetd, inkabb azt vegylink az
aluminium szakiizletben, Ezermester
boltban, vagy a MEH vallalat szines-
fém értékesitd telepén. A bemérete-
zett rajz (1) alapjan kénnyen kisza-
mithatjuk az anyagszikségletet.

Az alkatrészeket er@sitsik d&ssze
félgombfejld, kb. 3 mm atmérgjd
szegecsekkel. (Ne felejtsik, acél vagy
vas alkatrész nem lehet napérank-
ban, mert az a szabad ég alatt hamar
megrozsdasodna.) A napdrat tarto all-
vanyt ugyancsak aluminium idombol
készitsik. Miutdn orank rogzitett
helyzetl, allvanyat egy foldbe sil-
lyesztett beton témbre kell majd er6-
sitenlink. 3

SZERSZAMOK

A félkorivi oralap meghajlitasahoz

egy nagyméreti satu és két L-ke-
resztmetszetd idomacél, valamint
fémfaro, reszel6, kalapacs, fémfi-

rész, lemezvago6 ollo, szegecs fejezd,
hidegvago és csip6fogo sziikséges. Az
oralapon levd betliket, szamokat, je-
leket vasiakkal fessiik fel.

ORALAP
Helyezzik magunk elé az
1,5X216X1296 mm-esre leszabott

oralap-lemezt, s egyik végét6l kezd-
juk el a beosztas felrajzolasat.
(Orank 6 oratél 18 draig jelzi az

010*1150

idét). El6szér 54 mm-t mérjink fel,
majd tizenegyszer 108 mm-t, s végul
ismét 54 mm-t. A jelolé vonalakat
hizzuk at a lemezen, mert azok egy-
Gttal a hajlitas vonalat is jelzik. Az
igy felmért szakaszokat 9 mm-en-
ként jeldljik be. (Minden 9 mm o6t
percnek felel meg.) A jeleket kissé
tompa él4 hidegvagoval — még haj-
litas el6tt — dssiuk be. A leghosz-
szabb bejelolés a 108 mm-es szakasz

4*20*872

4*20*400

4*20*216

4*20*1296

1,5*216*1296

03*40

1,5*108*432
rh 5*132*466

felez6vonalanal legyen, mert az je-
16li az 6rakat. Hosszabbitsuk meg a
negyedorakat jelolé vonalakat is. A
beutdtt vonalak arkait — vékonyan
ecsettel — toltsik ki vasiakkal.
Fogjuk a lemezt a satupofak,- il-
letve a két L-keresztmetszet( idom-
acél kozé, majd hajlitsuk meg. A
hajlitasi él a lemezen keresztben ha-
zott vonalakkal essen egybe. A haj-
litasi szdg csak néhany fokos legyen.



Arra torekedjink, hogy a hajlitas
befejeztével 416 mm-es sugar( sza-
kaszos félkdrivet kapjunk.

PEKCMUTATO LAP

Szabjunk le egy 1,5X108X432
mm-es aluminium lapot és rajzol-
junk ra 12X12 mm-es négyzethalét.
Arra nagyitsuk fel a 2. abran latha-
t6 percmutaté lapot. A nagyitas so-
ran legalabb 0,5 mm-es pontossagra
torekedjink. A szerkesztést célszer(
rogton tussal végezni, nehogy elke-
nédjenek a vonalak.

Ha felnagyitottuk a rajzot, tussal
vastagitsuk meg a jeleket, betliket
és szamokat. Szabjuk ki az 1,5X132
X462 mm-es aluminium lemezt is és
Ggy hajlitsuk meg, hogy kozéps6 ré-
sze az Oralap ala, két vége pedig a
percmutatd ala keriljon. Szerepe a
percmutatélap megerdsitése lesz.

MEREVITOK

A két félkorivli merevit6t az oOra-
lap lemezéhez hasonléan, szakaszon-
ként kell meghajlitanunk. Szabjuk
le a 4X20X872 mm-es 0Osszekdtd
elemeket is. Végeikb6l 20 mm-t haj-
litsunk be derékszégben. Az ivelt
mereviték kb. negyedivesek legye-
nek (3).

A nyil — amelynek arnyékat fi-
gyeljik meg az dralapon — 10 mm
atmérgji és 1150 mm hosszu legyen.
Két végébe — felréselés utan — sze-
gecseléssel erdsitsik a nyilhegyet és
a ,tollat”. A nyil oralap folé es6
szakaszdnak felez6pontjan ,usslink
at” egy kis csapot, amely majd a na-
pokat mutatja (4). Végezetul az 1

abra alapjan szegecseléssel erdsitsiik
0ssze a tartozékokat (5), de toreked-
jink a nagyon pontos munkara.

AZ ALLVANY

elkészitése az egyszerlibb barkacs
feladatok kozé tartozik. Méreteit a
rajzon (6) is jelzett a sz6g hatdrozza

meg, amelynek nagysaga attol fiigg,
hogy hol kivanjuk naporankat felalli-
tani. Tajékoztatasul megadjuk egy-
két nagyobb varosunk foldrajzi szé-
lességét. Budapest: 47°30°, Debrecen:
47°32’, Szeged: 46°14\ Sopron: 47°41’,

Pécs: 46°04’, Miskolc: 48°05°, Nagyka-
nizsa: 46°24\ (A nyilhegy pontosan
északi irdnyba mutasson!)

Napérank ,parabolajat” keét-két
M 8-as csavarral fogjuk fel az all-
vanyra. Az allvanyt — mint azt be-
vezeténkben is emlitettik — foldbe
sillyesztett tusk6hoz rogzitsik. Vé-
gezetll az aluminium részeket von-
juk &t fémvédoé lakkal.

HASZNALAT
Orank, — amint az az 6ralap be-
osztasabdl is kitlinik — reggel 6 ora-
tol 18 oraig jelzi az id6t, ame-

lyet a nyil altal vetett arnyék mutat.
Azonban még az 6t perces ,pontos-
saggal” leolvasott id6 is modositas-
ra szorul. Ehhez szikséges a perc-
mutaté lap.

Az id6 meghatarozasahoz keressiik
ki a megfelel6 honapot, majd azon
beliil a napot. Vegyink egy példat:
majus 20-a. A napot a hénapok egy-
mast kovetd sorrendjének megfele-
I6en keressik ki. Ha megnézzik a
20-4atol felfelé futé fliggbleges vona-
lat, megallapithatjuk, hogy napdérank
majus 20-an o6t percet késik, tehat
a jelzett napon minden leolvasott ér-
tékhez o6t percet hozza kell adnunk.
Délben — a nyilon atitott csap altal
vetett arnyékbol azt is megallapit-
hatjuk, hogy aznap hanyadika van!



Hétvégeken megszokott latvany a
HEV-en, vonaton papirba csomagolt
kapaval, asoval felfegyverzett Gjdon-
silt telektulajdonosok utazé hada.
Nem oromukben cipelik a ,fegy-
vert”, hanem mert a telken nincs hol
tarolni a szerszamot. Segit ilyen eset-
ben egy kis szerszamkamra, amely-
ben a szerszamokat tarolhatjuk, sét
amiben sator hijan még alhatunk is.
Az 0] haz épitésekor is szlkséges
olyan kamra, amelyben a szerszamo-
kat, valamint a nedvességre érzékeny
épitéanyagokat (pl. cementet) lehet
tarolni. A cimképinkdn lathaté sator
alaki fakamraval megoldhatjuk az
emlitett problémakat.

ANYAGOT

FAERT és TUZEP telepeken szerez-
hetiink be. Az gynevezett szovjet
banyafa széldeszka 1, 1,2, 15, 2 mé-
teres hosszUsagokban kaphaté. Egy
folyométer ara 14 cm szélesig 2,80
Ft, afolott 3,80 Ft. A négy darab
szarufa legalabb 7X7 cm kereszt-
metszetl legyen. Az ablak és az ajté
keretét, valamint tokjat 5X5 cm-es
zéarlécbdl alkitsuk Ki.

Az ideiglenes, tavtarté taréjszele-
men is legalabb 5X5 cm-es legyen.
A szerszdmkamra 0Osszedllitasahoz
szlikségunk lesz még kevés bitumen-
re, négy darab nagyméretli csuklos-
pantra, valamint 18X40-es és 28X60-
as szegekre. A szilikséges szerszamok:
harap6fog6, kalapacs, kézifiirész,
vizszintez6 és as6. Az anyagsziikség-
let kiszamitasaban segitségil szol-
galhat a mintasator beméretezett

rajza. Természetesen a méreteken
igényeink és az anyag szerint val-
toztathatunk. .
VAZ

Ha beszereztik és Kkiszallitottuk
telkiinkre a faanyagot, keressiink al-
kalmas helyet a szerszamkamra sza-
mara. Erre legalkalmasabb a telek

egyik magasabban fekvé sarka,
amelyik tdvol esik a leendé haz he-
lyétél.

Jeldljuk ki pontosan a kamra

alapteriletét, majd a négy sarokban

assunk 40 cm mély, 20X20 cm ke-
resztmetszetli  godroket. Hasonlo
godroket assunk az ajtofélfak sza-
mara is. A szarufa parok fels6 vé-
gein — a végektél 20 cm-re — lapo-
lassal keresztkotést alakitsunk ki. Ha
kamrankat kb. a méretezett rajz
alapjan készitjik el, a két szarufa
altal bezart szog kb. 90 fokos legyen.
A lapolads utan a szarufak és az ajto-
oszlopok foldbe keriil6 végeit 40 cm
hosszon kenjik be olvasztott bitu-
mennel (1). Helyezzik a szarufak bi-



tumenes végeit a godorbe (2), majd
fent illesszik &ssze a lapolasokat (3).
A keresztkotéseket szegekkel er6sit-
sik meg (4).

Hogy a két X alaku vazat ideig-
lenesen rogzithessiik, fektesslink at
azokon egy 300 cm hosszl, kb. 5X5
cm keresztmetszetli zarlécet, Un.
taréjszelement. Temessik be a gdd-
roket lehet6leg zUzott kével kevert
folddel. Mikdzben a szarufak oldala-
hoz helyezett vizszintmérével elle-
nérizzik, hogy a szarufak oldalné-
zetben flggdlegesek-e? Ezutdn a
foldet jol dongdljuk a godrokbe,
majd a tavtartd zarlécet szegekkel
ideiglenesen er@sitsik a szarufak-
hoz.

A 150 cm hosszu ajtofélfak felsé
végét flifészeljik le 50 fokosra, majd
azok bitumennel bekent végét he-
lyezziik a kidsott godrokbe. Szegez-
zik az 50 fokos szdgben leflirészelt
végeket a szarufak belsé oldalahoz,
és temessik be a gddroket. Az ajto-
félfak fugg6legességét vizszintmérd-
vel ellen6rizzik (5). Ezzel szerszam-
kamréank véza el is készilt.

BORITAS

Kezdjik el a kamra hatso, fiigg6-
leges falanak bedeszkazasat, alulrol
felfelé haladva. (Ha a széldeszkak
nem eléggé hosszlak, még egy sza-
rufa-part allitsuk fel.) A legalso szél-
deszka folé ugy helyezzik a kovet-
kez6t, hogy annak als6 széle lega-
labb nyolc milliméterrel fedje az al-
s6 deszkat. Ez nagyon fontos, mert
igy akadalyozhatjuk meg, hogy az

es6 a kamraba jusson. El6szor pro-
baljuk helyére a széldeszkat, ceru-
zaval jeldljik be a flirészelés helyét,
majd a deszkat helyezzik kis
bakra és flrészeljik le a felesleges
darabot. Hasonl6an boritsuk be az
ajto korali részeket is (6). A lej-
tés oldalak boritasanal (7) legaldbb
10 mm-es atfedéseket hagyjunk és
igyekezziink a széldeszkakat minél
pontosabban illeszteni. A széldesz-
kakat célszer(ien gy szegeljik fel,
hogy végeik legalabb két oldalt 10—10
cm-t talnyaljanak.

Kilon figyelmet igényel a ,,man-
zard-ablakos” oldal boritdsa. Itt is
alul kezdjuk a boritast, de ha elér-
tink kb. egy méteres magassagba,
hagyjunk ki 80 cm széles részt s ugy
folytassuk a boritast. Ha ezzel elké-
szlltink, szegeljink fel egymastol
80 cm-re egy-egy 5X5 cm-es zarlé-
cet a széldeszkakra (8). A lécek
hossza 220 cm legyen. Azok lesznek
az ablaktok ,fligg6leges” darabjai.
Szegezzik fel a 80 cm hosszd, viz-
szintes ablaktok darabokat. Ezutan
Eorl’tsuk be az ablak melletti része-
et.

Az ablak folé ideiglenes vagy
zéarhato tet6t készithetlink. Az utdb-
bi esetben egy 100X120 cm-es keret-
re szegeljink széldeszkakat, majd az
igy kialakitott tet6t két darab nagy-
meéretli csukléspanttal csatlakoztas-
suk a legfelsé széldeszkdhoz. Az ab-
laktetdt kinyitott helyzetben két da-
rab, tetszés szerinti hosszusagu léc-
cel tdmasszuk ala. Célszer(i az ablak
lehajthat6 tetejére — belllrél — egy
tol6zéarat szerelni.

Ezutdn mérjik le pontosan az aj-
totok bels6 méretét, s készitsiink an-
nak megfelel6en egy keretet. (A ke-
ret minél pontosabban illeszkedjék
az ajtotokba.) Boritsuk a keretet ke-
resztben széldeszkdkkal (9), majd
szereljink fel ra két nagyméreti
csuklospantot. A pantok szabadon
maradt szarait csavarozzuk az ajto-
félfahoz. Az ajtéra — kivilrél — egy
lakattal zarhato tolozarat szereljink.

Végul emeljik le az ideiglenesen
felhelyezett taréjszelement, majd a
szerszamkamra gerincén vessink at

stri, gerinctakar6 katranypapirt,
amit szegeléssel erdsitink a fels6
széldeszkakhoz.

—seibst—

E
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P4l Armond:

az ezermestereke a kidolgozas

A LIPCSElI TAVASZI VASARON lattuk
a képen bemutatott egyszer( jatékot (3).
A két-hdrom éves gyermekek részére ké-
szilt, akiknek mar igazi munkat jelent,
hogy megtaldljak a doboz oldalain Kki-
képzett peremes forméakba ill6 kockakat.
A jaték sokkal egyszer(ibben is elkészit-
het6, mert elég csak a kockak koérvona-
lait felrajzolni egy hasab oldalaira. A
kulénb6z6 kockakat ajanlatos élénk szi-
ni zomancfestékekkel befesteni.

Negyedik otletink szintén jatékkal kap-
csolatos. Az 6t kuglibdbd kb. 40 cm ma-
gas, a dobo6kocka éle 15 cm. A béabuk
»ruhdja” koézonséges zsakvaszonbol is el-
készitheté. Kitolté anyagként kéc, rongy,
s6t szalma is megfelel (4). A badbuk nya-
kara varrt csikok a babuk értékét jelo-
lik. A cél: ki tud héarom-négy méterrdl
tobb babut eltaldlni, eldonteni.

(-gryi-)

CM keresztrejtvény

Vizszintes: 1. Plexi-hiba. 4. Szaz. beti-
vel. 9. Hozzam. 10. Romé&n hatérfoly6. 1L
Cséplégép-fajta. 12. ...-szer Vallalat. 14.
Aléaszallit. 16. Javitomhely. 17. Foldrész
fele. 18. Csik6s. 19. Fa tdm. 20. Latin em-
ber. 22. Tessék. 24. Torlédik. 25. Szovjet
utasszallité. 26. F&s birtokod. 28. V&gobszer-
szdm (ék. hib.). 30. Lisztfajta. 31. Pereme-
zés. 32. Mint a vizsz. 4

Fugg6leges: 1. Megformalék. 2. Cimiré-
gép. 3. R4 — o6-magyarul. 5. Bevoné-
edény (ékezethidny). 6. Rézs(i. 7. Motor-
hajt6. 8. Mardanyag kivalasztas. 12. llyen
hajot is gyartunk. 15. Lucerna-rokon. 21.
Bocihang. 23. ldeiglenes. 26. .. .-ipso (jo-
gasznyelven: természetesen). 27. Nem
rank. 29. HosszGtava, radids roviditéssel.

Rejtvénytinkben néhany sz6 wugyan-
olyan betlvel végzédik, mint amilyennel
kezdédik. A megfejték — ha megallapi-
tottdk, hany ilyen szé van, keressék ki
az ,,Ezermester” — annyiadik évfolyama-
nak annyiadik — szdménak annyiadik
bels6 oldalat és irjak meg, hanyas szdm
szerepel annak a lapnak az aljan.

Aprilisi helyes megfejtésiink:
kg/kébcentiméter.

Marciusi rejtvényink helyes megfejté-
séért 50-50,— Ft-os vasarlasi utalvanyt
nyertek: Dank Viktor, Kenéz Endre,
Raczky Jé&nosné, Alexy Janos, Borcsok
Etelka budapesti, valamint Széke Gabor
salgétarjani, Csorna Jen6né o6zdi, Poska
Karoly esztergomi, Bodonyi J6zsefné ka-
zincbarcikai és Szoukup Ervin somogy-
szobi olvaséink.

Hgmm,



NEMZETKOZI

VALLFAK EGYMASON

Kilénosen a ndi ru-
hadarabok felfliggesz-
téséhez célszeri az ol-
cso vallfa. S, hogy mi-
nél tobb ruha keril-
hessen az amagy is
szlkos szekrénybe,
egy-egy fogas oldala-
ba hajtsunk szemes-
csavart és abba
akasszuk a masik vall-
fat. A rovidebb ruha-
darabokbol (bllz, pu-

OTLETPARADE  towr, sio) iay eges

sor elfér egy kis he-

SZEMESCSAVAR

EGYSZERU
VAUFAK

FELAUTOMATA ROSTALAS

Hazi  épitkezéshez,  kertm(velés-
hez gyakran kell egy-egy talicskanyi
rostalt fold, kavics vagy homok. Ugy-
szbélvan félkézzel rostalhatunk, ha a
talicska peremeire hengeres rudat
vagy csovet fektetiink, arra pedig a
rostat. igy emelés és razas helyett
a rostat egy kézzel mozgathatjuk.

SZALAGVALTO PATENTKAPOCS

Koztudott, hogy az ir6gépek sza-
lagja oda-vissza halad a bet(ik el6tt.
A haladés iranyat a szalagtarté villa
atvaltja a szalag ,elfogytakor", an-
nak megfesziilése hatdsara. Am biz-
tosabb lesz az iranyvaltas és a sza-
lagot is jobban kiméljuk, ha arra -
két végétdl mintegy 15-13 cm-re -
a villakon kivilre egy-egy patentkap-
csot csiptetiink.

PATENT
KAPOCS

lyen.

SZIGETEL

NSZALAG tABSZIVAI

CSIPESZ, SZARRAL

Ragasztok felkenéséhez, igényte-
lenebb festéshez nem érdemes ecse-
tet vasarolni, mert egy hulladék
habszivacs darabka is jo e célra.
Széaraként két, fa- vagy fém lemez-
csikot darabka szigetel6szalaggal
(esetleg leukoplaszttal) alakitsunk
csipesszé. A habszivacsot a csipesz-
be fogjuk, s ha a szigetel6 szalag-
gal két helyen atcsavarjuk, kész is
a szivacsecset.

TUZALLO FOGANTYU

Egyre tobben sitiink-féziink praktikus
Ljénai" t@zall6 (vegedényekben. Am
ahhoz, hogy kdzben az ételt megkever-
hessiik, az edény fedelét le kell emel-
nink. Ehhez ne a konyharuhat hasz-
naljuk (az a gazlangtol meggyullad-
hat, vagy bel6le az edény kicsuszhat),
hanem 3-5 mm vastag ragézé huazéi-
bol hajlitsunk fogantyat. A hengeres
fadarabot az egyik félhorog meghaj-
litdsa utdn huzzuk a huzalra.

EGYKAROS EVEZES

Ha végre hal akad a horogra —
a horgasznak sok a tennivaldja. Ha
csonakbol horgaszik, a csonakkal is
mandvereznie kell. Ezt is megoldhat-
ja, ha van egy rovidnyelii evezdla-
patja (6reg pingpongito) és két gu-
migydrl (pl. 6reg motorkerékpartérn-
16bol levagott esik.)) A karra huzott
gumikarikak és az aldjuk dugott la-
patvég szinte pdétoljak a masodik ke-
zet.
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NQO « ** konyhasegedje”!

Kellemesebbé teszi a konyhaban —f6zés
kozben eltoltott id6t

Jo leveg6t és higiéniat biztosit!
Felszerelése egyszerd —2 db csavarral —
sajat kezlleg is elvégezhetd.
Uzemeltetéséhez csak ,,haztartasi"
konnektor sziikséges.

A konyhai légtisztitdé berendezés a ,mi-
nimum"™ fokozaton déranként 210, a
,,maximum'" fokozaton oranként 360 kob-
méter szennyezett leveg6t tisztit meg.
Teljes fogyasztasa: 195 Watt, amibdél

a motoré 95,

a vilagitasé 80,

a kvarccs6é 20 Watt.

Méretei: 600X600X170 mm.

Forgalomba kertl

1973Il. negyedében
Fogyasztoi iranyara 3000,—Ft

Az OZON konyhai légtisztito berendezés megtekinthetd lizemel-

tetés kozben a Budapesti Nemzetkozi Vésaron (Mez6gazdasagi

Kidllitas, Bp. X, Albertirsai u. ,,C” pavilon) a Mechanikai M(ivek

MEKALOR OLAJKALYHA KIALLITASAN, ahol bemutatjuk a Il. ne- 1502 Budapest Pf. 64,
gyedévben forgalomba kertl6 olajtiizelés(i berendezéseinket is. Telefon: 669-400

A MECHANIKAI MUVEK Mekalor Markaszervizében (Budapest V.,
Bajcsy-Zsilinszky ut 22. Telefon: 316—937) 1973. majus 11-én és
majus 25-én 15 6ratol 18 6raig BARKACS NAPOT tartunk, melyre
szeretettel meghivjuk az olajkalyha tulajdonosokat, valamint azo-
kat, akik a jovében kivannak olajkalyhat vasarolni. =



HETVEGI"
amatdroknek

Nem minden elektronika-rajong6 ezer-
mester ér ra hatalmas erdsiték, radio-
készilékek oOsszeallitdsdra. Az ilyenek
egy-egy probléma megoldasara kifejezet-
ten egyszer(, gyorsan elkészitheté szer-
kezetet kivannak ,0sszedobni”. Nos —
ennek az igénynek megfelelnek a kovet-
kez6 egyszer(i, egy hétvégén teljesen el-
készithetd6 kapcsolasok. Megjegyezzik,
hogy mindegyik szerepel olvasoink ki-
vansaglistajan.

,Lepke” hangszin-
szabalyozo
B-42 magnetofonhoz

Sok Tesla B—42 magnetofon tu-
lajdonos fajlalja, hogy késziilékében
nincs hatasos hangszinszabalyozé.
igy a fix felvételi korrekciébdl ado-
do, nem mindig kellemes hangszinen
utélag (lejatszaskor) nem lehet val-
toztatni.

[=0

Az itt kozolt egytranzisztoros, an.
»lepke” hangszin korrektor kozvet-
lentl kapcsolhatdo a magnetofon eré-
sit6 kimenetéhez. (A ,lepke” hang-
szinkorrektor nevét a frekvencia-
gorbék lepkeszamyahoz  hasonlé
alakjardl kapta.) A 18 V-os telepfe-
szlltséget is a magnetofon tagegysé-
ge szolgaltatja, mivel azt kivezették
az emlitett erd@sité-kimenet tuchel
csatlakozéjara. Ha a hangszin kor-
rektor kimenetét er@sit6- vagy radio-
készulék lemezjatsz6 bemenetéhez
csatlakoztatjuk, lejatszaskor hatasos
hangszin beallitasi lehet6ségre nyi-
lik méd.

Az aramkort jol arnyékolt doboz-
ba szereljuk és a kilonbdzd csatla-
kozé vezetékeket a célra alkalmas
arnyékolt huzalbdl készitsik.

A két 100 kohm-os potenciométer
»A” jelzésl, linearis tipusu. Kulén
tapfeszultséggel a készulék alkalmas
mas tipusd magnetofonokhoz csat-
lakoztatasra is (1. abra).

Elektronikus metronom

A metroném a zenetanulas 6si esz-
koze, az inga lengési idejének fizikai
torvényszeriségét hasznalja fel. Mo-

dern, elektronikus utédja, az itt ko-
z0lt négytranzisztoros metroném egy
RC-tag (r=RC) id6allandojat veszi
az ismétlés alapjaul.

Az 1 Mohmos potenciéméterrel
40/perc-t6l 220/perc ismétlédést lehet
beallitani. Tehat egészen lassa tem-
t6l az igen gyorsig, folyamatosan
szabalyozhat6k a hangszdréban hall-
haté jelzések.

A szikséges telepfesziiltség +9 V.
A Kkis, max. 10 mA-es aramfelvétel
lehetévé teszi a telepes lizemméadot.
A telepfesziltség 20%-0s megvalto-
z4séra a metroném beéllitott Gteme
1%-ot valtozik.

A Kkapcsolas javarészt szilicium
tranzisztorokbdl épal fel. Megépithe-
t6 azonban tisztdn germéanium tran-
zisztorokbdl is (BFY 46 helyett AC
127). Ekkor azonban a m(ikodési is-
métlédési frekvencia hatar eltolodik,
a metronom veszit a pontossagabdl.

A jelzéseket egy BZs kisradid
hangszéroja tovabbitja. A 2 ,uF-os és
az ljuF-os kondenzator fémhazas me-
talpapir vagy styroflex szigetelésd
legyen. Elektrolitikus kondenzator
nem alkalmas. Az 1 Mohmos poten-

ciométer A jelzés(, linearis. (2. abra)



£ Csinaljuk szaksze

Barkacsmunkaink soran gyakran
kell két, vagy tobb fémalkatrészt
Osszeer@sitentink. Ha oldhato koté-
sekre van sziikség, a csavarmenetes
kotések a legalkalmasabbak. Azon-
ban nem mindig hasznalhatunk kész,
Uzletekben vasarolt csavarokat-anya-
kat, mert esetleg helyszike miatt
nem férnének el, vagy az anyak ,,be-
1G1” nem biztosithatok elforduléas el-
len. llyenkor célszeriibb, ha anya-
meneteket farunk. Kialakitasukhoz
draga szerszamok ugyan nem szik-
ségesek, am annal inkabb az alapos
szakismeret. A kdvetkezékben ezért
a fart csavarmenetek kozul az éles
menetek készitéséhez sziikséges szer-
szamokat, végul a menetfaras techno-
logidjat ismertetjik.

WHITWORTH ES METRIKUS

A meneteket két f6 csoportba so-
rolhatjuk, mégpedig lehetnek orso-,

és anyamenetek. A fart menetek
szakszerld elkészitéséhez ismernink
kell a menetek &ltaldnos méreteit.
Ha pl. M 8-as menetet szeretnénk
farni, vékony anyagba, feltétlenil
vegylk figyelembe, hogy a 8 mm

kils6 atmérdjd (D) menet egy teljes
fordulat kézben az anyagban 1,25
mm-t halad el6re. Azaz minden
szabvanyos menethez meghatarozott
menetemelkedés tartozik. A masik

fontos méret a menetek magmérete,
mert a fart meneteknél az anyagba
e méretnél valamivel nagyobb fura-
tot kell készitentiink (1).

Manapsag mar tobbnyire metri-
kus meneteket alkalmazunk. Ezek
fontosabb adatait 1. tablazatunkban
foglaltuk 6ssze. Ami el6fordulhat,
hogy régebbi készulékek javitasakor
Whitworth-menetet kellene farnunk,
s mivel e menetek adatait coliban
(angol hivelyk, inch=2,54 mm) ad-
jak meg, segitségil egy olyan tabla-
zatot allitottunk 6ssze, amelyben a
jellemzé méreteket — névleges at-
méré kivételével — milliméterben
adtuk meg (Il. tadblazat). A menet-
emelkedés helyett itt az egy coll me-
nethosszra vaghaté menetek szamat
adtuk meg.

A metrikus- és a Whitworth-mene-
teknek vannak finom,- illetve Un.
cs6,- vagy gazmenetei. Ezek a nor-
mal meneteknél finomabbak. A met-
rikus finom-meneteknél a névleges
atmérén kivil még a menetemelke-
dést is megadjak (pL M 8XD (HI.
tablazat.) A Whitworth-csémenetet
a jelolésben ,,C” betlvel kilonbozte-
tik meg a normal valtozattél, s a
méret nem a menet kilsé atmérdjét
jelenti, hanem annak a csének a bel-
s6 atmérdjét, amelyre majd a mene-
tet vaghatjuk (IV. tablazat). Ezt min-
dig tartsuk szem el6tt.

A MENETFURAS SZERSZAMAI

Kisebb, belsd, fart, an. anyamene-
teket 10 mm atmérdéig csak menet-
furéssal készithetink. A mdvelet el-
végzéséhez menetfardt és hajtévasat
hasznalunk. Elterjedtebb az allitha-
té hajtovas, amelybe tobbféle méretd
szerszam is befoghat6. A menetfu-
rok tulajdonképpen hornyokkal ella-
tott és koszorult csavarorsok.

Bels6 menetek készitéséhez kézi és
gépi menetfarokat hasznalunk. A
két szerszam sokban kilonboézik egy-
mastoél, ezért fontos, hogy mindkett6t
alaposan megismerjuk.

A kézi menetfurok érzékenyek a
tal nagy forgacsolé erdre, ezért
a felesleges anyag eltavolitasa a fi-
nom meneteknél két, a normal me-
neteknél hdrom szerszdm kozott osz-
lik meg. A kézi menetfirék hengeres
szara rovid, s a végén négyszogletes
hasabban végzdédik. A forgacsolo rész
elején levé bekezd6 €l a nagyolo
forgacsolast végzi, mig a toébbi fog
simit és vezet (2). Az elsé menetfaro
az el6-, a méasodik az utan-, a har-
madik pedig a készrevagd szerszam.
A forgacsolasi fokozatot a szerszam
szaran gy(irGkkel jelolik attol fig-
géen, hogy el6-, utd,- vagy készre-
vagé a menetfard. A flggbleges ro-
vatkak azt jelentik, hogy a menetfl-
ro készlet hany darabbol all.

A gépi menetfrék — a gyorsabb
munka érdekében — egyesitik az
el6-, utan-, és a készrevago részeket,
vagyis harom szerszam helyett egy
végzi el a miveletet. Ezeket anya-
menetfuroknak nevezik (3). Mind a
kézi-, mind a gépi menetfuréknal

munkafogasok



FURAS  SULLYESZTES

lényeges a hatszdg értéke. A hatra-
koszorilés utan kialakitott kis hat-
szogd menetfarokat szivés-, a hatra-
koszorulés nélkilieket meg rideg
anyagokhoz hasznaljuk.

MF.NETFURASKOR

els6 teend6nk, hogy a menet mag-
méreténél Kkissé nagyobb atmérdjd
furatot készitink (4). A lyuk atmé-
réjét (DI), illetve a megkdzelité
magatmérét M 10-ig agy hatarozzuk
meg, hogy a menet kilsé atmérgjét
(D) 0,8-del megszorozzuk. A finom
mindségli, vagy nagy terhelés(i koté-
seknél azonban pontosan a magmé-
rettel azonos nagysagu lyukat kell
farni!

A menetfiré koénnyebb vezetésé-
hez a furatot mindkét oldalon sul-
lyessziik ki. Ezutan fogjuk be haj-
tovasba az elé6vagé menetfarét s azt
ovatosan, a menetfirdt merdélegesen
tartva, enyhe nyomassal hajtsuk az
anyagba. Ha a menetfirét mar bele-
kapattuk a munkadarabba, az elé-
vagast szakaszosan, a hajtovasat el6-
re-hatra mozgatva végezzuk el. A

menetfard hatraforgatasaval &ssze-
ELO- UTAN-  KESZRE
is
i
>
VaM

torjiuk a munkadarabbdl levalasztott
forgacsot. Mar az el6vagaskor is
hasznaljunk a megmunkalt anyag-
hoz valé ken6anyagot (V. tablazat).
Az utan,- és a készrevagast az el6-
vagashoz hasonléan végezzik el (5).
A menetfurdk kenésér6l azonban ak-
kor se feledkezziink meg (6).

Ml OKOZHAT SZERSZAMTOREST?

Ha a menetfarét helytelendl va-
lasztjuk meg, — pl. szivos anyagba
hatrakoszérulés nélkili szerszammal
furunk menetet, — ez nagyon kony-
nyen eltorik. A szukséges méretnél
kisebb atmérdéjd furatba is kénnyen
beletorik a menetfuro, kiilondésen ha
azt ferdén kapattuk a munkadarab-
ba. A kenés elhanyagoldsa miatt
gyakran megszorul a menetfuré, s ha
tovabb erdéltetjik, a szerszam elpat-
tan.

Nagyméretd  hajtovasat sohase
hasznaljunk, mert nem tudjuk érzé-
kelni, hogy -mikor szorul meg a me-
netfr6. A munkadarabot mindig
er6sen fogjuk be, mert az menet-
farads kozben elmozdulhat és torést
okozhat. Hosszi, menetes furatok
készitése kozben a szerszamot id6n-
ként hajtsuk ki és hornyaibdl a for-
gacsot tavolitsuk el. Ezzel megel6z-
zUk a viszonylag draga szerszam be-

n. tdblazat. Whitworth-menetek

Jeldlés, coll atméré (mm)
1/8 3,17
5/32 3,96
3/16 4,76
7132 5,55
1/4 6,35
5/16 7,93
3/8 9,52

11,11
1/2 12,7
5/8 15,87
3/4 19,05
718 22,22
1 25,4

1V. tdblazat. Wiiitworth-csémenetek

Jelolés, coU atméré (D) (mm)

C 1/4 13,157
C 3/8 16,662
C 1/2 20,955
C 3/4 26,411
c1 33,249
C 11/4 41,910

V. tdblazat. Kenéanyagok flienetfiréashoz

Anyag

acél

lagy ontottvas
kemény ontdttvas
szivos réz

rideg réz

bronz

aluminiumétvozet

szorulasat, csdkkentjik a

szélyt.
I. tablazat.
Menetatmérd e’:/lng?lfetdés
© (h>
1 0,25
1.« 0,35
2 04
2,5 0,45
3 0,5
3,5 0,6
4 0,7
4,5 0,75
5 0,8
6 1
7 1
8 1,25
9 1,25
10 15
12 1,75

m . tdblazat.

torésve-

B—S.

Metrikus-menetek

Magatméré

(D)

4,134
4,917
5,917
6,647
7,647
8,376
10,106

Metrikus finommenetek

Menetatméré err'\llle?Ir(]:&és Magatmérd
() 0%) (®1)
8 1 6,917
10 1,25 8,647
12 1,25 10,647
14 15 12,376
16 15 14,376
18 15 16,376
20 15 18,376
farandé lyuk (mm) menetszam (2)
2,6 40
3,2 32
3,7 24
4,5 24
5,0 20
7,9 16
9,2 14
10,5 12
135 11
16,4 10
19,2 9
22 8
magméret (mm) menetszam
11,445 19
14,95 19
18,631 14
24,117 14
30,291 11
38,952 11
Ken6anyag
repceolaj,
faggyu,
fardéolaj
szarazon
petréleum
faréolaj + emulzié
szarazon
szdrazon.

vagy faréolaj + emulzié
szarazon,

faréolaj + emulzid,

v. petroleum
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AUTOSOKNAK. ..
Mosotomlo a ialon

A tapasztalt autotulajdonosok tudjak, hogy a karosszériara tapadt port sza-
razon nem ajanlatos eltavolitani, mert a porszemek felsértik a festékréteget.
Ezért az autot célszer( bd, csérgd vizzel mosni, dbliteni.

A kocsimosashoz sok viz kell, s ha a garazs vagy csaladi haz falan van viz-
csap, hasznaljuk ki ezt a lehetéséget, készitsink olyan témlédobot, amelyen
a tomIét hasznalaton kivil tarolhatjuk, de kocsimosaskor percek alatt a viz-

vezetékre csatlakoztathatjuk (A).

MIBOL LEGYEN?

A tomlédob tengelyéhez (8) és a
a csatlakozé cs6hoz (5) V2'-os, a dob
csapagyahoz (14) 3/'-os horganyzott
acélcsd; a tarté szerelvényhez 12/,-os
9) és 3A"-os anyak (15); y2"-os
hollandi anyak (3); tomitések (11);
bels6-bels6 menetes konyodk-, (7) és
peremes cséidomok (2, 10); saroksze-
lep (4); 2 mm-es acél- (6) és alumi-
niumlemez (16, 19); 5 mm-es acélhu-
zal (17); a fogantyuhoz (18) reszel6-
nyél, valamint facsavarok, szegecsek,
és gumi,- vagy milanyagtomlé (12)
sziikséges.

SZERELVENYEK

El6szor is a vizvezetékre szereljuk
fel az elzarécsapot. E célra jol
megfelel egy V/'-os sarokszelep,
esetleg atereszt6szelep. A falbol ki-
allo élomcsébe forrasszunk egy pe-
remes idomot (2), de a hollandi
anyat (3) még el6z6leg hazzuk a csé-
re. A sarokszelepet (4) fogassuk a
peremes cséidomra (B). Ezt kdvetben
allitsuk 6ssze a témlédob tartd sze-
relvényét.

A mar felszerelt elzarécsap kiom-
16 nyilasa és a fal kdzotti tavolsagot

mérjik meg, majd e mérettel azonos
vastagsagu fatémbbdl vagjunk le
egy 150X300 mm-es darabot (13). Ez
lesz a tartélap. Am ha a csé tavol-
saga nem haladja meg a 10 mm-t, ez
az alkatrész felesleges, akkor a fel-
fogo fémlap kozvetlenil a falra eré-
sithet6. A tengely (8) Vs'-os gazcsé,
amire csavarjunk egy bels6-bels6
menetes konydkidomot (7), abba pe-
dig egy masik, y2"-os gazcsé dara-
bot (5). E cs6 masik végére forrasz-
szunk egy peremes, hollandi kotés-
hez hasznalatos cs6betétet a (10)
hozzaval6 anyaval (C).

A csOszerelvényt keményforrasz-
tassal rogzitsik a felfogdlapra (6),
am el6z6leg a konydkidom peremét
— a lemezzel érintkezé oldalon —
reszeljuk egyenesre. Az alkatrészt
facsavarokkal erésitsik a fatémbre,
majd azt a sarokszelepre rogzités
utan csavarozzuk a falba nyomott
mdanyag tiplikhez.

A TOMLODOB
tengelyét (14) 34"-os gézcs6bdl vag-
juk le. A tengely két végére 20—20
mm hosszon metsszink menetet,
majd csavarjunk a tengelyre egy-egy

34"-0s anyat (15). A 2 mm-es alu-
minium lemezb6l kialakitott tarcsa-
kat (16) anyakkal (15) szoritsuk a
cs6tengelyre. A dob kullgit (19)
2 mm vastag aluminium lemezcsi-
kokbdl hajlitsuk meg, s mindegyiket
hosszaban hidegvagdval hornyoljuk
végig. Az igy kialakitott horony me-
revebbé teszi a killét (D).

A kész kallét aluminium szege-
csekkel vagy anyascsavarokkal fo-
gassuk a tarcsakra. Ha a killéket
mar a helytkre erdsitettiik, a végei-
ken kialakitott szemeken dugjuk at
az 5 mm atmér6jli acélhuzalbdl
meghajlitott karikakat (17). A killék
szorité fuleit, azaz a szemeket fogé-
val nyomjuk er6sen a huzalra. Az
egyik killére csavarozzuk fel a fo-
gantyat (18).

OSSZESZERELES

A kész dobot huzzuk a tart6 ten-
gelyére (8). El6z6leg azonban alapo-
san csiszoljuk le a cs6tengelyt. Ha a
csO felulete mar sima és azon a dob
kénnyen forog, huzzuk Gjbél le a
dobot, s a tengelyt vékonyan kenjuk
be gépzsirral. A dobot ezutdn végle-



1/ibS VEKONY FALU

1/2-OS FELFORRASZTOTT
PEREMES IDOM

H D H

Gorgds szényegseprlvel

B

gesen tegyuk a helyére, majd egy
y2'"-0s anyaval (9) biztositsuk. A gu-
mitdmlére huzallal (11) erdsitsiink
egy peremes csétoldatot (10) és egy
hollandi anyat (3), majd a csgyet
csévéljuk fel a dobra.

Moséaskor a tomlét csak a dobrol

valé lecsévélés utan csatlakoztassuk
a cs@tengeiyre, s a csapot ezt kdve-
téen nyissuk ki. Ha mar befejeztik
az autd mosasat, zarjuk el a csapot,
majd csavarjuk le a toml6t, s a dob-
ra csévélés kozben folyassuk ki bels-
le a vizet. —Sj—

HELYREIGAZITAS!

Lapunk 1973/3. szdma 13. oldalanak 5/e &brajan a csillar ,talkotétt”, allanddan égne,
bekapcsolaskor a halézat rovidre zarédna. Bal abréankon a hibés, a Jobb oldalin a helyes,
a felesleges U-szalat nem tartalmaz6 kapcsoldsi rajzot mutatjuk be.

E16z6, 1973/4. szdmunk 18. oldalan a bevezetésben félreérthet6 a telkek keritési kotele-
zettsége. Mellékelt rajzunk egyértelmien mutatja a bekeritend6 oldalakat, azaz (az utca-
rol nézve) az utcait, a jobb oldalit, s a hatsé hatar jobb felét. (Részletesebben ismerteti

a szabalyokat a 2'1959. F6v. Tan. rendelete.)

Irzn

gyorsan tisztithatd a szényeg.
Tobbféle kitind, importalt szényeg-

sepriit ajanlunk:
TRIVERA (NDK)
KURA SUPER (NDK) 112, FT
FAVORIT (ROMAN) 140— FT
BOLQAR

196,- FT

94,— FT

Haztartasi Boltokban es ABC aruhézakban kaphatok

(-)

Kdnnyebb a haztartasi munka
praktikus segédeszkdzokkel!
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Az ezermesterek kérdezték
az EM valaszol

Padlasunk gerendézatat szu tdmadta meg és nincs lehetéségunk a faanyag Kki-
cserélésére. Hallottam, hogy Ilétezik valamilyen szer, ami megsziintetné a bajt.
Mi a szer neve és hogyan kell felhasznalni? _ L

FEHER IMRENE
Nagykamaras

Ahol a szt a lakason belul, a butorokat tdmadja meg. ott a leghatédsosabb vé-
dekezés a cidnozas, amit szakiparosok biztonsdgosan elvégeznek. (Legaldbb tiz-
szeres koncentraciéot kell alkalmazniuk).

Hazilagos, kultéri szuirtashoz a rézvegyuletek alkalmazasa célszer(. A szdraz, szu-
ette fat tobbszor, alaposan és b6ven be kell kenni valamilyen rézvegyulettel (pl. réz-
galic, bordéilé). Eredményes lehet a szuirtds nikotinnal is. (A nikotin mérgezé
anyagl). De mindkét eljards csak akkor hozhat eredményt, ha a szinak a lepké-
jét és larvajat ,tamadjuk”.

Hasznos sz0irto receptek talalhatok Inzelt Istvan: ,Vegyi receptek” ciml kony-
vében. Igy pl.: I. 8 rész naftalin, 2 rész para-diklér-benzol, 80 rész lakkbenzin
és 10 rész terpentin keveréke, n. 10 rész hexakl6ér-etan, 40 rész tetralin és 50 rész
triklor-etilén keveréke. A két szer egyikét agy kell haszndalni, hogy vékony csé-
ri mdszerolajozéba (vagy injekciés fecskenddbe) tdltés utdn a megtisztitott fa-
anyag szuragta lyukaiba kell fecskendezni. Az EM 1968/4. szama 14. oldalan rész-
letesen ismertettik a ,farontokat” és az ellenik valé védekezést!

Hidrofor tartdlyom belsejét szeretném bemd&zolni. A célom az, hogy megel6z-
zem a rozsdisodast és azzal egyutt meghosszabbitsam az anyag élettartamat.
Milyen anyagot és technoldégiat alkalmazzak? )

SZIKSZAI MIKLOS

Jaszberény

Ha az ivévizet is a tartadlyon keresztul vezetik, kulénésen fontos a tartaly bel-
sejének hatékony feluletvédelme, méghozza tébb rétegld bevonattal.

A fémet alaposan tisztitsa meg. drotkefézze teljesen fémtisztdv4. Utana zsirta-
lanitsa alapos lakkbenzines lemoséassal, majd kenje be ,Wash-Primer” felllet-
kezel6 anyaggal. Ezt kovet6en kenjen fel r4 egy réteg ,Reaktiv” korroziégatlé
alapozét, majd két-hdrom réteg , Rezisztdn” zomancot.

Az egyes retegek felhorddsa koézott varja ki az eléirt szdradasi id6t. Az utolsé
réteg utdn tiz nappal a tartdly mar hasznéalatba vehetd.

Egyik korédbbi cikkikben a krémozott alkatrészek fényének tartésitdsara ,,Cro-
mofix” lakkot ajanlottak. Hol kaphaté Cromofix és azt hogyan alkalmazzam?
BALAZS FERENC

Mohécs

A Cromofix lakkot lapunk mualt évi egyik szdmaban ajanlottuk. Az importboél
szarmaz6 lakkot akkor az aut6épolasi szakizletekben Arusitottdk. Sajnos mar
nem kaphaté, s tudomésunk szerint egyel6re Gjabb sz&llitmany nem varhato.

Hasonlé tulajdonsdgl, poliakrildt migyanta alapi fémvéddé anyag az AKkrilan
lakk. Szintén krémozott feluletek korrozié elleni védelmére alkalmazhaté. A fe-
luletet védi a karcolédastél és egyben tartds, fényallé bevonatot ad. Lényeges
azonban a bevonasra kerilé fellilet el6zetes zsirtalanitdsa. Akrilan lakk (aeroso-
los dobozban is) autédpoldsi szakuzletekben és héaztartdsi boltokban kaphaté.

A tv egyik misordban lattam a mmarvéany készitését. Sajnos, az anyag 0sszeté
telét és a készités menetét nem tudtam megjegyezni, pedig most, hdzunk épitése
sordn szikségink lenne rd. Kérdésem, milyen anyagbdl tevédik dssze a mimar-
vany és melyik a legegyszerlbb technoldgia? . B

MARKO KAROLY,

Budapest

Marvanyutanzat tobbféle szinben készithet6. Leggyakoribbak a fehér, a fekete és
voros. Az anyag Osszetétele: 45 kg marvanyliszt, 1,80 kg portland cement s szi-
nezékként 0,15 kg cementtel dsszekevert, 0,30 kg festék. Természetesen a keverék
O0sszetevdi szukség szerint ardnyosan novelheték vagy csokkentheték.

Az anyagokat el6szér szdrazon keverje &6ssze, majd 3—5 mm Iyukbdségl szitan
szitdlja &t. Ezt kovetbéen a keveréket es6vizzel (vagy ivasra is alkalmas vizzel)
keverje foldnedvesre és 8—10 mm Iyukb6ség(i szitdn nyomkodja At.

A forméaba csémdszolt, majd kiszaradt anyagot csiszolni és fényezni kelL Csi-
szoldshoz el6bb lapos karborundum kévet, majd habkoévet hasznéaljon. Munka ko6z-
ben a kovet &lland6éan vizezze. A m(imarvany fényezését 3 rész 6nhami és egy
rész kénvirdg keverékébe martott lenvaszon tekerccsel végezze. (MUmarvany ké-
szitéséhez az aldbbi szakkdnyveket ajanljuk: Jerzy-Nechay: M({ké vakolatok, m-
méarvadny munkéak, Szines vakolat és mimarvany. llyen munkéakrél cikk az EM
1965/10. szdma 24. oldalén jelent meg.)

Réz dombormiiveket szeretnék késziteni. A munkafolyamatok elsajatitdsdhoz mi-
lyen szakkdnyveket ajanlanak?

NAGY FRIGYES,

Dobrokoz

Kimondottan rézdomboritassal foglalkozé szakkonyvrél nincs tudomasunk. Azon-
ban tobb, a témat érint6, az alapfolyamatokat ismertetéd koényv is létezik, amelye-
ket részben megvasarolhat, részben az Orszagos M{iszaki Konyvtar és Dokumenta-
ci6s Kozponttél (Bp. vni.. Muzeum u. 17.) kikélcséndzhet.

Az ajanlott kényvek: Farkas Lajos—Pallai Sandor: Vésnok; Pallai Sandor: 0t-
vosmivészet; Pallai Sandor: 6tvosség, nemesfémipar, divatékszer készitése; Sz(ics
Ferenc: Kovéacsolas, otvésmunkak; Pallai Sandor: Lakasdiszek, fémdiszm(, divat-
ékszer; Saradi Kalméan: Mivészi kovéacsolas.

Az EM 1970/9., 1971/5., 1972/6. szamaiban is taladlhat idevagé cikkeket.
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AJANLJAK

Az Ezermester eddig megjelent koteteit
Preil Ervin (2800 Ta-
tabanya, I. kér. Vasat u. 18/4) és Schmd—
ler Jo6zsef (7633 Pécs, HI.. Ibi M. 1)

keresik megvételre

olvaséink.
Eladasra kinalja
Imre (4244. Ujfehér

4—6—7-es koteteit.

Dr. Szoboszlay-Papp
t6, Lenin u. 10) az
1962—63—64—65—66—67—68—69—r0-71—72-
es évfolyamokat (egyes szamok Kkivételé-
vel). Csaba Béla (3530. Miskolc, I.
man Otté u. 33) az 1966—67—68—69—70—
71—72-es évfolyamok teljes sorozatat, Vil-
lanyi Viktorné (1066. Bp., Dessew ffy u. 16.)
a lap eddig megjelent &sszes példanyait.
Gyarmati S&ndor (9400. Sopron, K
u. 53.) az 1966-0s, az 1967/7—8—9—12-es, az
1968/1—2—3—4—5—6—7—=8-as, az 1969/9-es.
az 1971/12-es, az 1972/i-es szadmait,
b4 Skrlecz Janos (1067. Bp. VT. EOtvds
u. 30.) az Ezermester Kiskényvtar 2—3—

Cserére kinalja Szekeres Janos

Poméz, Plébania Gt 32. az 1970/1-

1967/4—5—7-es, az 1966/4—10—12-es,
|—3—5—8—9—11—12-es. az 1964/1—3—6—7—
8—9—10—11—12-es, az 1963/3—11-es, az 1962.
év 6—9—10—12-es, az 1961/5—6—12-es pél-
déanyokat és helyettik kéri az 1970/10-es,

az 1969/3—4-es. az 1968/4—6-0s,

es, az 1966/8—9-es.

évi 7—8-as, az 1962/1l-es,

Hoff-

ossuth

tovab-

(2013.
es, az
az 1965

az 1967/12-

az 1965/10-es, az 1963.

az 1961/1—2—4—

10-es és az 1960/1—2—3—4—6—7—8—9—10—

I11—12-es szadmokat.

Puskas Gyula

Mez6csat, Kossuth u. 23) keresi a

évi 1—T7-es, az 1958/2-es,

es példanyokat, cserébe felajanl

1963/3-as, az 1966 9—10—11—12-es,
évi 1—2—3—4—5—6—7—8-as,

példanyokat.

Sz4asz S&ndor olvasénknak (4032.

(3450
z 1957.

az 1969/9—10—I1-

ja az

az 1967.
és az 1970/1-es

Deb-

recen, Verseny u. 19) hidnyzik az 1966/5-
0s szama, ezzel szemben eladn& az 1961
évi 11-es, az 1963/3—4-es, az 1964/8-as és az

1966/6-0s szamokat.

Ravasz Imre

(1222.

Bp. Rémai u. 13) keresi az 1957/5—9-es,
1960/9-es, az 1964/5-0s
okat, cserébe ajanlja
az 1957/6—12-es, az 1958/8-as. az 1960/2—3—
7-es. az 1961/11—12-es. az 1962/1—11
1963/1-es, az 1964/7-es. az 1967/9-es

az 1959/11—12-es, az
és az 1970/l-es szam

1972/6-0s szamokat.

Lénart Mihaly

-es, az

és az
(1076.

Bp. vn. kér. Garay u. 44. keresi az 1962.

évi 5-0s, az 1963. évi 7-es,

az 1971. évi 12-

es szamokat — kinélja az 1957,/9—10—1-
1960/10-es. az 1964/11-

es, az 1959/10-es, az

es, az 1965. évi l-es,

az 1966. évi 5-

6s, az

1970. évi 4-es, az 1971. évi 3-as és az 1971
évi 7-es példanyokat. Varga Joézsef (1132

Bp. Victor Hugé u.

2—4) keresi a

z 1959.

évi 10-es példanyt, elcserélné az 1967. évi
9- es, az 1969 2—9-es szdmokat. Du

jos (Skolska 104,

055 01 Marg

lai La-
ecany,

CSSR) keresi az 1968/1—2-es példanyokat,
cserébe kinalja a Csehszlovdkidban meg-
jelend, magyar nyelvli Gjsdgok ezermes-
ter témaval foglalkoz6 példanyait.

Az elmult idészakban beérkezett bira-
latok kozul Stockinger Istvan budapesti.

Bori Jend csongradi,

Horinka Ferenc bu-

dapesti, Kovacs Barna nagyszekeresi ol-
vaséink segit6 észrevételeit koszonjuk és

50—50 Ft-os vasarlasi

mazzuk.

Cserhalmi Sandor budapesti

*

részletes és az 1973/3. szd&munk 20.
lan megjelent késziulék &tdolgozasat is
tartalmazé biralatat 150— Ft-os vasarla-
si utalvannyal dijazzuk.

*

utalvadnnyal jutal-

olvasénk

olda-

A februdri szdmunkban legnagyobb si-

kert kivalté és véleményink

szerint is

sokak problémajat megold6é cikke a Mul-

timax gyalugéppé
is szerzdjét 200.—
vannyal dijaztuk.

atalakitasa —
Ft-os vasarlasi

amiért
utal-
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